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Metal Hose, single-wall, medium wall thickness, standard pitch

Metallschlauch, einwandig, mittelwandig, enge Wellung MW 23 14
Metal Hose, single-wall, medium wall thickness, close pitch

Metallschlauch, einwandig, hochflexibel MW 42 16
Metal Hose, single-wall, high flexible

Metallschlauch, einwandig, mittelwandig, flache Wellung MU 22 18
Metal Hose, single-wall, medium wall thickness, low pitch

Metallschlauch, einwandig, dickwandig, mittlere Wellung DW 72 /DW 32 20
Metal Hose, single-wall, heavy wall thickness, standard pitch

Metallschlauch, zweiwandig, mittlere Wellung ZW 22 /7ZW 23 22
Metal Hose, double-wall, standard pitch

Metallschlauch, Hochdruckausfihrung HD 52 24
Metal Hose, high pressure version

Metallschlauch fur die Nahrungsmittel- und Getréankeindustrie NW 25 26
Metal Hose for applications in the food and beverage industry

VorschweiBflansch nach DIN 2501 (PN 6 bis PN 40) F105 28
Weld-neck flange to DIN 2501

VorschweiBbund mit Losflansch nach DIN 2501 (PN 10 bis PN 40) F120 29
Weld-neck collar with floating flange to DIN 2501

Rohrstutzen mit Bundring und Losflansch DIN 2501 (PN 6 bis PN 40) F130 30
Tubular nozzle with ring collar and floating flange to DIN 2501

VorschweiBboérdel mit Losflansch DIN 2501 /ISO 7005-1 (PN 10) F 140 31
Weld-neck collar with floating flange to DIN 2501 (ISO 7005-1)

Nippel mit AuBengewinde nach ISO 228 N 205 32
Nipple with male thread to ISO 228

Nippel mit AuBengewinde nach DIN 2999, auf Wunsch NPT N215 32
Nipple with male thread to DIN 2999; on request NPT

TemperguB - Nippel mit AuBengewinde nach DIN 2999 N 225 33
Malleable cast iron nipple with male thread to DIN 2999

Muffe mit Innengewinde nach DIN 2999; auf Wunsch NPT M 315 34
Sleeve with femal thread to DIN 2999, on request NPT

TemperguB-Muffe mit Innengewinde nach DIN 2999 M 325 34
Malleable cast iron socket with female thread to DIN 2999

Rohrstutzen flr Schneidringverschraubung nach DIN 2353 S 405 35
Tube socket for cutting ring union to DIN 2353

AnschweiBstutzen S 420 35
Weld-end socket

Verschraubung 24° kegel dichtend mit AuBengewinde nach ISO 228 V510 36
Union with 24° taper seal, with male thread to ISO 228

Verschraubung 24° kegel dichtend mit AuBengewinde nach DIN 2999, auf Wunsch NPT V512 36
Union with 24° taper seal, with male thread to DIN 2999; on request NPT

Verschraubung 24° kegel dichtend mit Innengewinde nach DIN 2999, auf Wunsch NPT V514 37
Union with 24° taper seal, with female thread to DIN 2999; on request NPT

Verschraubung 24° kegel dichtend mit ISO-Anschweif3ende V516 37
Union with 24° taper seal with ISO weld-neck end
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Auslegung von Metallschlauchen

EinfluB der Betriebsverhiltnisse auf die Auslegung
von Metallschlauchen

Die in den technischen Tabellen angegebenen Betriebs-
driicke und Biegeradien kdnnen bei der Vielfalt der Anwen-
dungsmaglichkeiten nur Richtlinien sein, sie gelten bei
vorwiegend statischer Beanspruchung und Raumtempera-
tur (20 °C). Die Druckwerte haben eine mindestens 3fache
Sicherheit zum Berstdruck. Der Ubliche Probedruck be-
tragt bei Metallschlauchen das 1,3 fache des Betriebs-
druckes, sofern der Anwender keinen hdheren Druck zur
Prifung vorschreibt. Die vorhandenen Betriebsverhéltnisse
(z. B. pulsierende und stoBweise Belastung, Bewegungs-
art, Bewegungshaufigkeit, hdhere Betriebstemperatur
usw.) ergeben zusétzliche Belastungen fur den Schlauch-
werkstoff. Diese Einflisse kénnen zugunsten der Betriebs-
sicherheit und Lebensdauer durch nachfolgende Tabellen
und Diagramme berUcksichtigt werden.

Einmalige Bewegung

Minimaler Biegeradius flr einmalige Bewegung gepruft
nach ISO 10380 7.4.2 - Bild 2 .

Héufige Bewegung

Fur mehrmalige Bewegungen ohne gréBere dynamische
Beanspruchung.

Dynamische Bewegung
Far dynamische Bewegungen ist der Radius Rb mit Hilfe

der Korrekturfaktoren ft und fdyn nach Tabelle neu zu be-
rechnen.

Der zulassige Betriebsdruck
errechnet sich aus:

Metal hose design

Influence of the service conditions on the metal
hose design

In view of the variety of the different applications the wor-
king pressures and bending radii stated in the technical
tables can only be used as a guideline. They are valid for
predominantly statical stress and room temperature

(20 °C). The pressure values provide a minimum of three
times the safety factor to the burst pressure. The usual
test pressure is at 1.3 times the working pressure, unless
the user specifies a higher pressure for testing. The actual
service conditions (i.e. pulsating and discontinuous flow,
type and frequency of motion, higher working temperature
etc.) exert additional strains on the hose material. These in-
fluences can be taken into account in  favour of the wor-
king safety and working life by the follow-ing tables and
diagrammes.

Single motion

Minimum bending radius for single motion tested accor-
ding to ISO 10380 7.4.2 - picture 2 .

Several motion

For repeated motion without major dynamic load.
Dynamic motion

For dynamic motion the radius Rb is to be re-calculated

according to the table with the help of the corrective fac-
tors ft and fdyn.

The allowed working pressure
is calculated as follows:

qul. = zulassiger Betriebsdruck (bar)
Pmax.: Betriebsdruck nach Tabelle (bar)
fi = Sicherheitsfaktor

fur erhdhte Temperatur (dimensionslos)

= Sicherheitsfaktor fir dynamische  (dimensionslos)

f
dyn. Beanspruchung

Der zuléssige Biegeradius
errechnet sich aus:

_ R 1 1
Rdyn,—ﬁ (1,09+ft-fdyn_+—+ )

)

P,u1. = Allowed working pressure (bar)

Pt =Working pressure acc. to table (bar)

ft = Safety factor for increased ) ) )
temperature (without dimensions)

fdyn. = Safety factor for dynamic load (without dimensions)

The allowed bending radius
is calculated as follows:

Rdyn.= Biegeradius bei dynamischer

Beanspruchung (mm)
R, = Biegeradius nach Tabelle (mm)
fi = Sicherheitsfaktor

fur erhdhte Temperatur (dimensionslos)

fdyn. = Sicherheitsfaktor flr dynamische

Beanspruchung (dimensionslos)

fi fdyn.
Rd\/n. = Bending radius for dynamic load (mm)
Rb = Bending radius for repeated motion
acc. to table (mm)

ft = Safety factor for increased

temperature (without dimensions)

= Safety factor for dynamic load (without dimensions)

fdyn.
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Korrekturfaktoren Corrective factors
fir Schlauchleitungen for hose systems
Sicherheitsfaktor flr erhdhte Temperaturen Safety factor for increased temperatures
1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
50 0,92 0,94 0,96 0,96 0,96 0,938 0,97
100 0,83 0,89 0,88 0,89 0,88 0,85 0,94
150 0,75 0,83 0,80 0,84 0,80 0,82 0,88
200 0,68 0,79 0,74 0,80 0,74 0,78 0,82
250 0,63 0,74 0,70 0,76 0,70 0,76 0,80
300 0,59 0,71 0,64 0,71 0,64 0,73 0,78
350 0,56 0,69 0,62 0,69 0,62 0,71 0,76
400 0,54 0,66 0,60 0,67 0,60 0,68 0,74
450 0,53 0,65 0,58 0,65 0,58 0,67 0,72
500 0,52 0,63 0,57 0,64 0,57 0,66
550 0,52 0,63 0,56 0,64 0,56
Korrekturfaktoren fur dynamische Beanspruchung Corrective factors for dynamic demand
Bowequng /otcn | oM VErRIGE, genge langeame | gerge vbvaler bfe, | starke rater, ymische
Stromung / Flow * without vibration, low vibration, strong vibration,
low and slow motion frequent uniform motion rhythmical ongoing motion
oo e SO 1.00 0,80 040
D leatng and swalng fon oS 0,80 0,64 0,32
hythmische und stoBweise Stro
e 040 032 016
* Stromungen Uber einer Reynolds Zahl von 5 x 10* kén- * Flows above a Reynolds figure of 5 x 10° can create
nen in Wellschlduchen schadliche Turbulenzen erzeugen. harmful turbulences in corrugated hoses. Please contact
Wenden Sie sich an unsere technischen Abteilungen. our engineering department.

Berechnungsbeispiel Calculation example
Dynamoflex®—Edelstahl—Wellschlauch Werkstoff 1.4541, Dynamoflext stainless steel corrugated hose material
MW 22 U 1 - DN 50 wird bei einer Temperatur von 300 °C 1.4541, MW 22 U 1 - DN 50 is installed at a temperature of
eingebaut. Er ist geringer Vibration und haufiger gleichfor- 300° C. It is exposed to low vibration and frequent uniform
miger Bewegung mit pulsierender und schwellender Stro- motion with pulsating and swelling flow.

mung ausgesetzt.

R
= 40 bar, R, = 280 mm, f;= 0,59, f, =064  Rgyn = 2 ( 1 _
max. b t dyn. dyn. = 298 1,09+ f - fdyn + ft + fdyn ZU| 15,1 bar

Poul. = Pmax. *ft- fdyn.
R 280 (1 09+059-0,64+——+ —1 R = 444 mm
P,y = 400,59 0,64 dyn. = 358 . =l dyn.
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Korrekturfaktoren fur
AnschluBarmaturen

Die in den technischen Tabellen angegebenen Betriebs-
driicke kénnen durch die Vielfalt der Anwendungsmaglich-
keiten nur Richtlinien sein. Sie gelten bei Raumtemperatur
(20 °C). Fur erhdhte Temperaturen missen die angegebe-
nen max. zuldssigen DrUcke reduziert werden.

AnschluBwerkstoffe kdnnen ohne Bertcksichtigung von
Korrekturfaktoren bis zu folgenden Temperaturen einge-
setzt werden:

Messing bis 50 °C
TemperguB bis 120 °C
Stahl bis 120 °C
Nichtrostender Stahl bis 300 °C

Fur héhere Temperaturen verwenden Sie bitte die nachfol-
genden Angaben.

Bei fehlenden Werten wenden Sie sich bitte an unsere tech-
nische Abteilung.

Werkstoff: Stahl

Flansche, Bunde und Rohre aus Stahl k&nnen bis zu Tem-
peraturen von 120 °C fUr Betriebsdrlicke in Hohe des
Nenndrucks verwendet werden. Bei hdheren Temperatu-
ren als 120 °C bis 300 °C ist der Abfall der Streckgrenze
zu bertcksichtigen.

Werkstoff: Nichtrostender Stahl

Bei Betriebstemperaturen Uber 300°C wird sich der zulds-
sige Betriebsdruck erfanrungsgeman vermindern.

Werkstoff: Temperguf

20 0 120 300 °C
Betriebstemperatur / \Working temperature

~
X
[&}
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Perm. working pressure

Corrective factors
for fittings

In view of the variety of the different product applications
the working pressures stated in our technical tables
should only be used as a guide. The stated values are
valid for ambient temperatures (20° C). For applications
where higher working temperatures are required, please
refer to the following information.

End fittings may be used at the maximum working pressu-
res stated in the technical tables where the maximum
temperatures do not exceed:

Brass to 50°C
Malleable cast iron to 120 °C
Steel to 120 °C

Stainless steel to 300 °C

For higher temperatures please take the following informa-
tion.

For further information, please contact our Engineering
Department.

Material: Steel

The maximum permissible working pressures will be re-
duced where the working temperature exceed 120 °C.
The correction factor to be applied will be dependant on
the end fitting type and material grade.

Material: Stainless steel

The maximum permissible working pressures will be redu-
ced where working temperatures exceed 300°C.

Material: Malleable cast iron

Betriebstemperatur/  Zulassiger Betriebstiberdruck/
Working temperature  Permissible working pressure

°C bar

-20 bis +120 25

Interpolierbare Werte/
Refer to pressure/temperature
curve

Zwischen/From
+120 und/to +300

300 20
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Fragebogen zur Auswahl von Schlauchen
Questionnaire for hose selection

Datum / Date

Firma / Company Abteilung / Department
Ansprechpartner / Contact Telefon / Phone number
StraBe / Street Telefax / Fax number
PLZ / Postal code E-mail / E-mail

Anfrage - / Projekt Nr.
Inquiry-/ Project No.

Stlckzahl Nennweite DN
Number of units Nominal diameter

Gesamtlange mm Schlauch-Werkstoff

Total length Hose material

Betriebsdruck innen Biegeradius

Working pressure inside 9 Bend radius mm
Betriebsdruck auBen ser

Working pressure outside

Anschluf es. Werkstoff

Fitting one end Material

AnschluB as. Werkstoff

Fitting other end Material

Medium innen Temperatur °C
Medium inside Temperature

Medium auBen Temperatur e
Medium outside Temperature

Bewegungsbeanspruchung, Stromungsverhaltnisse / Movement stress, Flow conditions

Keine Bewegung (statisch) Ohne Vibration Konstanter Druck
No movement (static) Without vibration Constant pressure
Geringe langsame Bewegung Geringe Vibration Schwellender Druck
Small / slow movement Few vibration Dynamic pressure
Gleichférmige Bewegung Starke Vibration Druckst6Be

Uniform movement Strong vibration Pressure shocks

Rhythmische Dauerbewegung
Rhythmic continuous movement

Bewegungshaufigkeit Lastwechsel Mit &uBerem Schutzschlauch
Movement rate Stress alternation With outer protection
DurchfluBmenge h oder Knickschutz

Flow rate m or buckling protection

Welche Bewegungen sind aufzunehmen? / Which movements have to be absorbed?

P I
L] [] L]

Einbau / Verwendung
Installation / Use
Besondere Anforderungen / AuBere Einflisse
Special requirements / External factors
Abnahmezeugnis
Certificate
Bitte senden Sie den ausgeflillten Fragebogen an uns zurtick. Please return the completed form to us.
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Einbauhinweise

RICHTIGE ANORDNUNG
CORRECT INSTALLATION

Nicht abziehen, sondern abrollen
Don't pull the hose off - uncaoil it

Nicht verdreht, sondern torsionsfrei einbauen
Don't twist the hose - install it torsion-free

Nicht zu kurz, sondern richtige Einbauldnge bemessen

Dimension the hose adequately - take care that the flexible
length is not too short

Nicht Uberbiegen,
sondern Rohrbogen als Umlenkung einbauen

Avoid excessive bending of the hose - use pipe bends

Nicht quer zu Einbauebene bewegen,
sondern nur in Einbauebene

Don't move the hose obliquely to the installation plane -
move it in hose axis only

Nicht durch Eigengewicht abknicken lassen,
sondern durch Unterlage anstutzen

Avoid sagging of the hose - use a support

Nicht im geraden Einbau groBe Bewegungen aufnehmen,
sondern durch U-férmigen Einbau

If larger axial movement has to be absorbed: Don't install the
hose in a straight line - install it in a U-shaped bend

Nicht in versetzten AnschluBebenen einbauen,
sondern in einer Ebene anordnen

Avoid torsional twist when fittings are not in line -
install in one plane only

Nicht beim Aufhangen Uberbiegen,
sondern Schlauchsattel vorsehen

Avoid overbending when suspending the hose -
use a support roll

Nicht am Schlauchende Uberbiegen,
sondern starre Umlenkung einbauen

Avoid excessive bending of the hoses at their ends -
use pipe bends

Nicht Schwingungen axial aufnehmen,
sondern Schlauch senkrecht zur Bewegungsrichtung einbauen

Don't absorb vibrations in the axial direction -
install the hose vertically to the direction of movement

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de
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RICHTIGE ANORDNUNG
CORRECT INSTALLATION

Nicht Bewegungen aus mehreren Richtungen durch
einzelnen Schlauch aufnehmen, sondern durch Winkelleitung

Don't absorb vibrations from several directions by one
single hose - install several hoses in a 90° angle line

Nicht einseitig auslenken,
sondern mittig anordnen

Don't allow the hose to move in one direction only - centre it
to permit absorption of half of the movement in both directions

Nicht axiale Bewegungen zulassen
sondern Einbau senkrecht zur Schlauchachse vorsehen

Don't permit axial movements -
install the hose vertically to the direction of movement

Nicht zu groBe Lateralbewegung,
sondern Einbau durch 90°-Bogen vorsehen

Avoid large lateral movement - install the hose in a 90° bend

Nicht bei Bewegung verdrehen, sondern Bewegungen
nur in der Biegungsebene (torsionsfrei) aufnehmen
Avoid torsion - the hose bend and the direction
of movements must be in the same plane

Nicht an den Schlauchenden Uberbiegen,
sondern durch Rohrbogen umlenken

Avoid excessive bending of the hoses at their ends -
use pipe bends

Nicht beliebige Schlauchlangen verwenden,
sondern exakte Langen bestimmen

Don't use any length - dimension the exact length

Nicht zu lang bemessen,
sondern richtige Lange bestimmen

Take care that the flexible length is not too long -
dimension the exact length

Nicht durch Bewegung unzulédssig verdrehen,
sondern torsionsfrei in Bewegungsebene biegen

Avoid torsion due to angular movements -
all movements in hose axis only

Nicht die AnschluBnaht Uberhitzen,
sondern kihlen und Brenner von der Schlauchleitung weghalten

Keep the welding torch away from the hose - cool the connec-
ting seam between the hose and the fittings - don't overheat it

Nicht ungeschutzt Uber den Boden ziehen,
sondern durch einen Schutzschlauch schiitzen

Don't drag the hose on the floor without any protection -
avoid damage by using an outer protection cover.
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MW 22

ad,
o4,

Dynamoflex-Edelstahl-Wellschlauch, Parallelwellung

Einwandig, mittelwandig, mittlere Wellung

WESTWOOD stainless steel hose, parallel corrugations

Single-wall, medium wall thickness, standard pitch

Ausfihrung MW 22 U 0
Design
Wellschlauch ohne Umflechtung

Corrugated hose without braiding

MW 22 U 1

Wellschlauch mit einer Umflechtung
Corrugated hose with one braiding

MW 22 U 2

Wellschlauch mit zwei Umflechtungen
Corrugated hose with two braidings

Werkstoff-Nr. Nichtrostende, austenitische Stahle

Schlauch Umflechtung
(DIN 17441) (DIN 17440)
DN & DN 100 1.4404
1.4541 1.4301

ab DN 125 1.4571

Andere Werkstoffe auf Anfrage

Temperatur -270 °C bis +600 °C einsetzbar

Bei Bestellung bitte angeben:

Typ des Schlauches [MW...]

Werkstoff des Schlauches

Nennweite [DN]

Gesamtlange [GL]

Anzahl der Umflechtungen (U0, U 1, U 2)
AnschluBteile (Typ und Werkstoff)
Betriebsdruck

Betriebstemperatur

Abminderungsfaktoren flr den zuléssigen Druck und
Biegeradius durch erhdhte Temperatur oder dynamische
Beanspruchung ersehen Sie im Katalogblatt "Auslegung
von Metallschlauchen"

Material No. Austenitic, stainless steel
Hose Braiding
(DIN 17441) (DIN 17440)

DN & DN 100 AISI316 L
similar to AISI 321
similar to AISI 316 Ti

similar to
AlSI 304

Other materials available on request

Temperature usable from -270 °C to +600 °C

When ordering please specify:

Type of hose [MW...]

Hose material

Nominal diameter [DN]

Total length [GL]

Number of braiding (U0, U 1, U 2)
End fittings (Type and material)
Working pressure

Working temperature

Please take reduction factors for the permissible pressure
and bending radius through increased temperature or
dynamic stress from the catalogue sheet "Design of metal
hoses"

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de



WESTWOOD

GmbH

Spezialschlauche fir die Industrie

Tel.: 0231 44 40 242

Fax: 0231 44 60 393
http://www.west-wood .de

DN Typ Abmessungen Biegeradius Betriebsdruck Gewicht
Type Dimensions Bend radius Working Weight
pressure
Innen- AuBen- Einmalige Haufige  bei/at 20 °C
durchmesser durchmesser Bewegung Bewegung
Internal External Single Several
diameter diameter motion motion
dy Tol. £ do ds Tol. + Rt Rp ® e (= 10%)
[mm /inch] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [kg/m]
MW 22U 0 12,5 - 0,3 14 90 12,0 0,06
8/ %¢ MW 22 U 1 8,0 0,2 - 14,6 0,4 24 90 160,0 0,21
MW 22 U 2 - 16,7 0,5 24 110 180,0 0,36
MW 22 U 0 15,9 = 0,3 17 100 10,0 0,18
10/ %" MW 22 U 1 10,2 0,2 - 18,0 0,4 29 100 130,0 0,30
MW 22 U 2 - 20,1 0,5 29 125 160,0 0,48
. MW 22 U0 19,2 - 0,3 20 120 8,0 0,16
12/ MW 22 U 1 12,9 02 - 21,3 0,4 34 120 110,0 0,38
/i MW 22 U O 22,8 - 0,3 26 140 50 0,19
e MW 22 U 1 159 0.2 = 24,9 0,4 44 140 85,0 0,43
o MW 22 U 0 27,0 - 0,3 32 160 3,0 0,23
20/ MW 22 U 1 19.8 0.2 - 29,1 0,4 53 160 65,0 0,52
. MW 22 U 0 33,0 - 0,4 38 180 3,0 0,29
el MW 22 U 1 25,1 0.3 = 35,1 0,5 64 180 50,0 0,64
MW 22 U 0 42,0 - 0,4 47 210 2,0 0,39
1 n 3 y ’ b
82/ MW 22 U 1 317 0.3 - 44,7 0,5 79 210 40,0 1,02
MW 22 U 0 52,0 - 0,4 59 240 0,8 0,60
1 5 ; ; 0
sANe MW 22 U 1 40,7 0.3 - 54,7 0,5 98 240 45,0 1,36
. MW 22 U 0 63,0 - 0,5 72 280 0,8 0,76
5072 MW 22 U 1 49,9 04 - 65,7 0,6 120 280 40,0 1,63
MW 22 U O 80,0 - 0,5 90 330 0,7 0,97
1 n b k) ’ ’
Sy MW 22 U 1 65,0 04 = 82,7 0,6 150 330 26,0 2,04
. MW 22 U 0 97,0 - 0,6 108 460 0,7 1,47
80/ MW 22 U 1 80,0 0.5 - 100,6 0,7 180 460 29,0 3,45
. MW 22 U 0 119,0 - 0,6 131 530 0,3 1,81
Uo7 MW 22 U 1 100.1 0.5 - 122,6 0,7 218 530 20,0 3,89
. MW 22 U0 145,6 - 0,7 189 800 0,2 2,58
12575 MW 22 U 1 124,9 0.6 - 150,4 0,8 315 800 20,0 6,00
. MW 22 U 0 173,2 - 0,8 216 1050 0,1 8,50
15076% | mwoayy | 1904 07 - | 1780 09 360 1050 23,0 8,28
. MW 22 U 0 227,0 - 0,9 281 1300 <0,1 4,75
20078 MW 22 U 1 2007 0.8 - 231,8 1,0 468 1300 15,0 10,46
. | MW22U0 280,3 - 0,9 335 1700 <0,1 7,37
2010 MW 22 U 1 2506 0.8 - 285,1 1,0 558 1700 8,0 13,62
.| MW22U0 333,1 - 1,1 389 2000 <0,1 8,82
800712 MW 22 U 1 3006 10 - 337,9 1,2 648 2000 6,0 14,95

Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nicht gestattet

Subject to changes in design
Reproduction not permitted

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.

: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de
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MW 23

Andere Werkstoffe auf Anfrage

N 1 ) T
S [PPPDIIIIPPPT
& P + 0
1 :
! |
Dynamoflex-Edelstahlwellschlauch
Einwandig, mittelwandig, enge Wellung
Dynamoflex corrugated hose, parallel corrugations
single-wall, medium wall thickness, close pitch
Ausfuhrung MW 23 U O MW 23 U 1
design
Wellschlauch ohne Umflechtung Wellschlauch mit einer Umflechtung
corrugated hose without braiding corrugated hose with one braiding
Werkstoff Nichtrostende, austenitische Stahle material austenitic, stainless steels
Schlauch Umflechtung hose braiding
(DIN EN 10028-7) (DIN EN 10088-3) (DIN EN 10028-7) (DIN EN 10088-3)
DN8 - DN100 1.4404 DN8-DN100 | 1.4404 (similar to AISI 316 L)
DN12 - DN200 1.4541 1.4301 DN12-DN200 | 1.4541 (similar to AISI 321) (Sim”al-t‘?}\jﬂs' 304
DN125 - DN200 1.4571 DN125 - DN200 | 1.4571 (similar to AISI 316 Ti)

Temperatur -196 °C bis +550 °C einsetzbar

Bei Bestellung bitte angeben:

Typ des Schlauches [MW...]
Werkstoff des Schlauches
Nennweite [DN]

Gesamtlange [GL]

Anzahl der Umflechtungen (U O, U 1)
Anschlussteile (Typ und Werkstoff)
Betriebsdruck

Betriebstemperatur

Abminderungsfaktoren fUr den zuléssigen Druck und
Biegeradius durch erhdhte Temperatur oder dynamische
Beanspruchung ersehen Sie im Katalogblatt "Auslegung
von Metallschlduchen".

other materials available on request

temperature usable from -196 °C to +550 °C

When ordering please specify:

type of hose [MW...]

hose material

nominal diameter [DN]

total length [GL]

number of braiding (U 0, U 1)
end fittings (type and material)
working pressure

working temperature

Please take reduction factors for the permissible pressure
and bending radius through increased temperature or
dynamic stress from the catalogue sheet "Design of metal
hoses".

Westwood Gmbh - Heidkopf 18 a - D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Info@west-wood.de
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DN Typ Abmessungen Biegeradius Betriebsdruck Gewicht
type dimensions bend radius working pressure weight
Innen- AuBen- Einmalige Haufige  bei/at 20 °C bei/at 20 °C
durchmesser durchmesser Bewegung Bewegung ISO10380
internal external single frequent 10000 Lw/cy
diameter diameter movement movement SF 3 SF4
dy Tol.x dp dg Tol. + Rst Rp P max. Pmax.  (*10%)
[mm / inch] [mMm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [bar] [kg/m]
MW 23U O 12,7 - 0,5 16 80 10,0 7,0 0,08
5 n y ) ’ ’ )
877" | Mw 23 U 1 80104 14,8 | 0,6 24 80 155,0 80,0 0,23
MW 23U O 16,1 = 0,5 19 90 8,0 6,0 0,17
10 MW 23 U 1 1021 04 - 18,2 | 0,6 29 90 130,0 65,0 0,35
MW 23 U0 19,4 - 0,5 23 100 50 3,0 0,21
1277 MW 23 U 1 12,9 1 04 - 21,56 | 0,6 34 100 110,0 65,0 0,43
MW 23 U 0 23,0 - 0,5 29 120 3,0 2,0 0,25
18 MW 23 U 1 15,9 | 04 = 251 | 0,6 44 120 85,0 55,0 0,50
MW 23 U0 27,2 - 0,5 35 135 2,0 1,0 0,31
20/ % MW 23 U 1 198 1 0.4 - 29,3 | 0,6 53 135 80,0 48,0 0,60
. | MW23UDO 33,2 - 0,6 43 155 2,0 1,0 0,38
el MW 23 U 1 25,1105 = 353 | 0,7 64 155 50,0 37,0 0,73
MW 23 U0 42,2 - 0,6 53 180 1,4 1,0 0,52
82/ MW 23 U 1 317105 - 449 | 0,7 79 180 40,0 30,0 1,15
MW 23 U0 52,2 - 0,6 65 200 0,6 0,4 0,79
4071 % woau | 407|951 T sag | o7 08 200 45,0 33,0 1,56
. | MW23UDO 63,2 - 0,7 80 235 0,6 0,4 1,00
5072 MW 23 U 1 49.9 1 06 - 65,9 | 0,8 120 235 40,0 30,0 1,87
MW 23 U 0 80,2 - 0,7 100 275 0,5 0,4 1,28
el MW 23 U 1 65,0 | 0.6 = 82,9 | 0,8 150 275 30,0 19,0 2,35
. | MW23UO0 97,2 - 0,8 120 360 0,4 0,3 1,92
80/3 MW 23 U 1 80,0 | 0.7 - 100,8 | 0,9 180 360 28,0 21,0 3,91
. |MW23UO0 119,2 - 0,8 145 450 0,2 0,1 2,38
e, MW 23 U 1 1001 ) 07 - 122,8 | 0,9 218 450 19,0 15,0 4,46
. | MW23UO 145,8 - 0,9 210 720 0,1 0,1 3,68
12575 MW 23 U 1 12491 08 - 150,6 | 1,0 315 720 20,0 10,0 7,09
. |MW23UO0 173,4 - 1,0 240 900 0,1 <0,1 4,97
0/t MW 23 U 1 150,41 0.8 - 178,2 | 1,1 360 900 23,0 10,0 9,69
. |MW23UO0 227,2 - 1,1 312 1150 0,1 <0,1 6,63
20078 MW 23 U 1 200,7 | 1.0 - 232,0 | 1,2 468 1150 15,0 50 12,34

Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nicht gestattet

subject to changes in design
reproduction not permitted

Westwood Gmbh - Heidkopf 18 a - D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Info@west-wood.de
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MW 42

N — [
e © = = ©
Q Q | Q
|
|
Dynamoflex -Edelstahl-Wellschlauch, Parallelwellung
Einwandig, hochflexibel
WESTWOOD stainless steel hose, parallel corrugations
Single-wall, high flexible
Ausflihrung MW 42 U O MW 42 U 1
Design
Wellschlauch ohne Umflechtung Wellschlauch mit einer Umflechtung
Corrugated hose without braiding Corrugated hose with one braiding
Werkstoff-Nr. Nichtrostende, austenitische Stéhle Material No. Austenitic, stainless steel
Schlauch Umflechtung Hose Braiding
(DIN 17441) (DIN 17440) (DIN 17441) (DIN 17440)
. ‘ similar to
1.4571 1.4301 similar to AISI 316 Ti AlS| 304

Andere Werkstoffe auf Anfrage

Temperatur -270 °C bis +600 °C einsetzbar

Bei Bestellung bitte angeben:

Typ des Schlauches [MW...]
Werkstoff des Schlauches
Nennweite [DN]

Gesamtlange [GL]

Anzahl der Umflechtungen (U O, U 1)
AnschluBteile (Typ und Werkstoff)
Betriebsdruck

Betriebstemperatur

Abminderungsfaktoren flr den zuléssigen Druck und
Biegeradius durch erhdhte Temperatur oder dynamische
Beanspruchung ersehen Sie im Katalogblatt "Auslegung
von Metallschlduchen”

Other materials available on request

Temperature usable from -270 °C to +600 °C

When ordering please specify:

Type of hose [MW...]

Hose material

Nominal diameter [DN]

Total length [GL]

Number of braiding (U 0, U 1)
End fittings (Type and material)
Working pressure

Working temperature

Please take reduction factors for the permissible pressure
and bending radius through increased temperature or
dynamic stress from the catalogue sheet "Design of metal
hoses"
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DN Typ Abmessungen Biegeradius Betriebsdruck Gewicht
Type Dimensions Bend radius Working Weight
pressure
Innen- AuBen- Einmalige Haufige  bei/at 20 °C
durchmesser durchmesser Bewegung Bewegung
Internal External Single Several
diameter diameter motion motion

d1 Tol. = dy ds Tol. = Rt Rp P max. (= 10%)

[mm /inch] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [kg/m]
e MW 42 U O 26,0 - 0,3 26 105 2,5 0,26
1877 | Mwazut | 189 | 02 - | 281 04 44 105 50,0 0,52
MW 42 U O 31,0 = 0,3 32 120 1,5 0,34

34" H y i)

20795 1 mwazu | 198 | 02 - | 331| 04 53 120 30,0 0,69
. MW 42 U O 37,0 - 0,4 38 135 1,5 0,40
25/ Mw42u1 | 250 | 03 ; 391 | 05 64 135 30,0 0,77
. MW 42 U O 45,5 S 0,4 a7 166 1,0 0,50
82/1% | Mwazuy1 | 817 | 03 2| 482 o5 79 166 20,0 1,20
L MW42 U0 55,5 - 0,4 59 180 0,5 0,76
40717 Mwaguq | 405 | 08 - | 82| 05 98 180 20,0 1.44
. MW 42 U O 66,5 - 0,5 72 210 0,5 0,93
20 Mwa2u1 | 497 | 04 - 692 | 06 120 210 20,0 1,96
.| MW42UO0 83,5 - 0,5 90 245 0,5 1,16
65727 | Mwaguq | 847 | 04 - 862 | 06 150 245 16,0 219
. MW 42 U O 100,5 - 0,6 108 350 0,3 1,73
e Mw42u1 | 796 | 05 - 1032 | o7 180 350 16,0 2,92

auch in anderen Abmessungen moglich !

Technische Anderungen vorbehalten Subject to changes in design
Nachdruck nicht gestattet Reproduction not permitted
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MU 22

Dynamoflex -Wellschlauch, Parallelwellung

Einwandig, mittelwandig, flache Wellung

Dynamoflex corrugated hose, parallel corrugations

single-wall, medium wall thickness, low pitch

Ausfihrung MU 22U O
design
Wellschlauch ohne Umflechtung

corrugated hose without braiding

MU 22 U 1

Wellschlauch mit einer Umflechtung
corrugated hose with one braiding

Werkstoff Nichtrostende, austenitische Stahle
Schlauch Umflechtung
(DIN EN 10028-7) (DIN EN 10088-3)
DN6 - DN50 1.4404
1.4301
DN65 - DN100 1.4541

Andere Werkstoffe auf Anfrage

Temperatur -196 °C bis +550 °C einsetzbar ‘

Bei Bestellung bitte angeben:

Typ des Schlauches [MU...]
Werkstoff des Schlauches
Nennweite [DN]

Gesamtlange [GL]

Anzahl der Umflechtungen (U O, U 1)
Anschlussteile (Typ und Werkstoff)
Betriebsdruck

Betriebstemperatur

Abminderungsfaktoren flr den zuldssigen Druck und
Biegeradius durch erhdhte Temperatur oder dynamische
Beanspruchung ersehen Sie im Katalogblatt "Auslegung
von Metallschlduchen".

material austenitic, stainless steel
hose braiding
(DIN EN 10028-7) (DIN EN 10088-3)
DN6 - DN50 1.4404 (similar to AISI 316 L) 1.4301

DNG5 -DN100 | 1.4541 (similar to AISI 321) | Similar to AISI 304

other materials available on request

temperature usable from -196 °C to +550 °C ‘

When ordering please specify:

type of hose [MU...]

hose material

nominal diameter [DN]

total length [GL]

number of braiding (U 0, U 1)
end fittings (type and material)
working pressure

working temperature

Please take reduction factors for the permissible pressure
and bending radius through increased temperature or
dynamic stress from the catalogue sheet "Design of metal
hoses".
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Abmessungen Biegeradius Betriebsdruck Gewicht
type dimensions bend radius working pressure weight
Innen- AuBen- Einmalige Haufige bei/at 20 °C bei/at 20 °C
durchmesser durchmesser Bewegung Bewegung ISO10380
internal external single several 10000 Lw/cy
diameter diameter motion motion SF3 SF4
dy Tol.£ dy dg Tol. Rst Rp [ e Pmax. (& 10%)
[mm /inch] [mMm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [bar] [kg/m]
« |MU22UO 9,7 - 12 104 27,0 20,0 0,07
1 2 2 ' 2 ’ ’ '
6/% MU 22 U 1 6 0 - 11,8 0 25 104 210,0 100,0 0,20
MU 22 U 0 12,2 = 16 117 19,0 16,0 0,09
56" 82 |02 2 0,2 ’ ’ Z
/%" IMu22 U 1 e - 14,3 | 7 32 117 150,0 80,0 0,23
MU 22 U0 14,2 - 20 130 10,0 6,0 0,10
5 , ; ) ,
10/% MU 22 U 1 103102 - 16,3 0.2 38 130 120,0 70,0 0,26
. |MU22UO 16,7 = 25 156 10,0 6,0 0,11
12/% I uoau | 122192 ) | 1gg| 92 45 156 110,0 650 | 082
MU 22 U 0 21,6 - 25 182 8,0 6,0 0,16
5/ , , , ,
16/ MU 22 U 1 1621 0.2 - 23,7 0.2 58 182 80,0 55,0 0,38
MU 22 U O 26,8 - 30 208 6,0 6,0 0,25
G0 5 ) , g
20 MU 22 U 1 203 | 0.2 - 28,9 0.2 70 208 70,0 45,0 0,54
. |MU22UO 32,3 - 45 234 3,5 2,5 0,33
25/1 MU 22 U 1 254 103 - 34,4 0.3 85 234 60,0 40,0 0,68
. MU22 U0 41,1 - 60 273 2,5 2,5 0,45
B2/ M2yt | S48 08 1 age| 9% q0s 273 40,0 400 | 107
MU 22 U 0 49,8 - 80 312 2,5 2,5 0,70
1Am , ; ) ,
40/ 7% MU 22 U 1 401108 - 52,5 0.3 130 312 45,0 40,0 1,43
. | MU22UO0 60,4 - 100 364 1,8 0,5 0,90
S0/ MU 22 U 1 503 | 04 = 63,1 0.4 160 364 40,0 32,0 1,77
MU 22 U 0 78,7 - 115 460 0,6 0,5 1,20
1Am , , ; )
65727 MU 22 U 1 656 | 0.5 - 81,4 05 200 460 31,0 26,0 2,33
. | MU22UO0 94,7 - 130 660 2,5 2,5 1,95
078 MU 22 U 1 97105 - 98,3 0.5 240 660 33,0 28,0 3,93
. |MU22UO 116,2 - 160 750 2,5 2,5 2,40
100/4 MU 22 U 1 92 105 - 119,8 0.5 290 750 22,0 16,0 4,49

Technische Anderungen vorbehalten

subject to changes in design
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DW 72

DN 16 - DN 80

DW 32

Einwandig, dickwandig, mittlereWellung

Single-wall, heavy wall thickness, standard pitch

od,
@d,

Dynamoflex Edelstahl-Wellschlauch, Parallelwellung

Dynamoflexstainless steel hose, parallel corrugations

Andere Werkstoffe auf Anfrage

Temperatur -270 °C bis +600 °C einsetzbar

Bei Bestellung bitte angeben:

Typ des Schlauches [DW...]

Werkstoff des Schlauches

Nennweite [DN]

Gesamtlange [GL]

Anzahl der Umflechtungen (U0, U 1, U 2)
AnschluBteile (Typ und Werkstoff)
Betriebsdruck

Betriebstemperatur

Abminderungsfaktoren fur den zulassigen Druck und
Biegeradius durch erhdhte Temperatur oder dynamische
Beanspruchung ersehen Sie im Katalogblatt "Auslegung
von Metallschlduchen"

20

Ausfiihrung DW 72 (32)U 0 DW 72 (32) U 1 DW72(32)U2
Design

Wellschlauch ohne Umflechtung Wellschlauch mit einer Umflechtung Wellschlauch mit zwei Umflechtungen

Corrugated hose without braiding Corrugated hose with one braiding Corrugated hose with two braidings
Werkstoff Nr. Nichtrostende, austenitische Stahle Material No. Austenitic stainless steel

Schlauch Umflechtung Hose Braiding
(DIN 17441) (DIN 17440) (DIN 17441) (DIN 17440)
1.4571 1.4301 ‘ similar to AISI 316 Ti similar to AISI 804‘

Other materials available on request

Temperature usable from -270 °C to +600 °C ‘

When ordering please specify:

Type of hose [DW...]

Hose material

Nominal diameter [DN]

Total length [GL]

Number of braiding (U0, U 1, U 2)
End fittings (Type and material)
Working pressure

Working temperature

Please take reduction factors for the permissible pressure
and bending radius through increased temperature or
dynamic stress from the catalogue sheet "Design of metal
hoses"

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de



WESTWOOD

GmbH

Spezialschlauche fiir die Industrie

Tel.: 0231 44 40 242
Fax: 0231 44 60 393

http://www.west-wood.de

DN Typ Abmessungen Biegeradius Betriebsdruck Gewicht
Type Dimensions Bend radius Working Weight
pressure
Innen- AuBen- Einmalige Haufige  bei/at 20 °C
durchmesser durchmesser Bewegung Bewegung
Internal External Single Several
diameter diameter motion motion
d1 Tol. = d2 d3 Tol. = RSt Rb P max. (i 10%)
[mm /inch] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [kg/m]
DW72U0 19,2 - 0,3 25 190 12,0 0,20
12/ 7%" DW 72 U1 12,9 0,2 - 21,3 0,4 45 190 125,0 0,47
DW72U2 - 23,4 0,5 45 190 165,0 0,74
DW 72U 0 22,4 = 0,3 32 225 11,0 0,22
16/ %" DW 72 U 1 15,9 0,2 - 24,5 0,4 58 225 100,0 0,49
DW 72U 2 - 26,6 0,5 58 250 160,0 0,75
DW72U0 27,0 - 0,3 39 257 7,0 0,30
20/ %" DW 72 U 1 19,5 0,2 - 29,7 0,4 70 257 110,0 0,76
DW72U?2 - 32,4 0,5 70 285 140,0 1,22
DW 72 U0 33,0 = 0,4 47 293 8,0 0,42
25/1" DW 72 U1 25,0 0,3 - 35,7 0,5 85 293 80,0 0,94
DW 72U 2 - 38,4 0,6 85 325 120,0 1,45
DW72U0 42,0 - 0,4 58 342 4,5 0,58
32/1 %" | DW72U 1 31,7 0,3 - 447 0,5 105 342 80,0 1,28
DW72U?2 - 47,4 0,6 105 380 90,0 1,98
DW 72 U0 52,0 = 0,4 72 387 4,5 0,96
40/1 %" | DW 72U 1 40,5 0,3 - 54,7 0,5 130 387 70,0 1,81
DW 72U 2 - 57,4 0,6 130 430 105,0 2,67
DW72U0 63,0 - 0,5 88 441 4,0 1,21
50/2" DW 72 U1 49,7 0,4 - 65,7 0,6 160 441 55,0 2,25
DW72U?2 - 68,4 0,7 160 490 88,0 3,29
DW 72U 0O 80,0 = 0,5 110 522 3,0 1,56
65/2 %" | DW72 U1 64,7 0,4 - 83,6 0,6 200 522 50,0 3,39
DW 72U 2 - 87,2 0,7 200 580 60,0 5,22
DwW72U0 97,0 - 0,6 132 648 3,0 2,37
80/ 3" DW 72 U1 79,6 0,5 - 100,6 0,7 240 648 40,0 4,37
DW72U2 - 104,2 0,8 240 720 45,0 6,36
DW 32U 0 123,0 = 0,6 160 810 0,9 3,51
100/ 4" DW 32 U 1 ge),7 0,5 - 127,8 0,7 290 810 32,0 6,79
DW32U?2 - 132,6 0,8 290 900 40,0 10,07
DW32U0 150,5 - 0,7 210 1013 0,5 5,24
125/5" DW32U1 | 1244 0,6 - 155,3 0,8 350 1013 24,0 8,71
DW32U2 - 160,1 0,9 350 1125 37,0 12,17
DW 32 U0 178,5 = 0,8 280 1395 0,5 6,30
150/ 6" DW32U1 | 150,0 0,7 - 183,3 0,9 400 1395 24,0 11,14
DW 32U 2 - 188,1 1,0 400 1550 37,0 15,98
DW 32 U0 232,5 - 0,9 416 1800 0,4 8,28
200/ 8" DW32U1 | 200,3 0,8 - 237,3 1,0 520 1800 16,0 14,08
DW32U2 - 2421 11 520 2000 25,0 19,87
DW 32 U0 285,0 = 0,9 558 2250 0,3 13,24
250/ 10" DW32U1 | 250,0 0,8 - 289,8 1,0 620 2250 11,0 19,54
DW 32U 2 - 294,6 1,1 620 2500 19,0 25,84
DW32UO0 337,4 - 1.1 720 2700 0,3 15,56
300/ 12" DW32U1 | 300,0 1,0 - 342,2 1,2 720 2700 7,0 21,74
DW32U2 - 347,0 1,3 720 3000 13,0 27,92
Technische Anderungen vorbehalten Subject to changes in design
Nachdruck nicht gestattet Reproduction not permitted
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ZW 22 [ 23

zweiwandig, mittlere Wellung

Double-wall, standard pitch

Ausfihrung ZW22/23U0
Design

Wellschlauch ohne Umflechtung
Corrugated hose without braiding

DN 16 - DN 100

ZW22/23U1

ad,
od,
@d,

Dynamoflex-Edelstahl-Wellschlauch, Parallelwellung

Dynamoflex stainless steel hose, parallel corrugations

ZW22/23U2

Wellschlauch mit einer Umflechtung Wellschlauch mit zwei Umflechtungen
Corrugated hose with one braiding

Corrugated hose with two braidings

Werkstoff-Nr. Nichtrostende, austenitische Stahle

Schlauch Umflechtung
(DIN 17441) (DIN 17440)
1.4571 1.4301

Andere Werkstoffe auf Anfrage

Temperatur -270 °C bis +600 °C einsetzbar

Bei Bestellung bitte angeben:

Typ des Schlauches [ZW...]

Werkstoff des Schlauches

Nennweite [DN]

Gesamtlange [GL]

Scheuerschutz (S)

Anzahl der Umflechtungen (U 0, U 1, U 2)
AnschluBteile (Typ und Werkstoff)
Betriebsdruck

Betriebstemperatur

Abminderungsfaktoren fur den zuldssigen Druck und
Biegeradius durch erhéhte Temperatur oder dynamische
Beanspruchung ersehen Sie im Katalogblatt "Auslegung
von Metallschlauchen"

22

Material No. Austenitic stainless steel
Hose Braiding
(DIN 17441) (DIN 17440)

similar to AISI 316 Ti similar to AISI 304 ‘

Other materials available on request

Temperature usable from -270 °C to +600 °C ‘

When ordering please specify:

Type of hose [ZW...]

Hose material

Nominal diameter [DN]

Total length [GL]

With protection against abrasion (S)
Number of braiding (U0, U 1, U 2)
End fittings (Type and material)
Working pressure

Working temperature

Please take reduction factors for the permissible pressure
and bending radius through increased temperature or
dynamic stress from the catalogue sheet "Design of metal
hoses"
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Durch das Prinzip der Vielwandigkeit werden bei dieser
Schlauchausfiuihrung die hohe Druckfestigkeit mit einer
groBen Beweglichkeit (kleine Biegeradien) kombiniert.
Gegenuber einwandigen Schlauchleitungen erreichen
sie deutlich héhere Standzeiten und wirken dampfend
bei der Isolierung von Kérperschall

By applying the multi-wall principle, this hose design
combines a high pressure-resistance with high flexibility
(small bending radii). These hoses reach considerably
longer lifetimes compared with single-walled hoses, and
have a dampening effect at the isolation of impact sound.

DN Typ Abmessungen Biegeradius Betriebsdruck Gewicht
Type Dimensions Bend radius Working Weight
pressure
Innen- AuBen- Einmalige Haufige  bei/at 20 °C
durchmesser durchmesser Bewegung Bewegung
Internal External Single Several
diameter diameter motion motion
d4 Tol. + do ds Tol. + Ret Rp P max. (= 10%)
[mm /inch] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [kg/m]
ZW23U0 24,0 - 0,3 40 4,2 0,41
16/ %" ZW 23 U 1 16,1 0,2 - 26,1 0,4 58 85 125,0 0,74
ZW23U2 - 28,2 0,5 58 180,0 1,07
ZW23U0 28,0 = 0,3 45 3,7 0,48
20/ %" ZW 23 U 1 20,0 0,2 - 30,7 0,4 70 110 107,0 0,96
ZW 23U 2 - 33,4 0,5 70 170,0 1,44
ZW23U0 34,5 - 0,4 55 3,1 0,77
25/1" ZW 23 U 1 25,4 0,3 - 37,2 0,5 85 150 93,0 1,38
ZW23U2 - 39,9 0,6 85 140,0 1,99
ZW23U0 43,0 = 0,4 70 2,5 0,86
32/1 %" | ZW23U 1 32,5 0,3 - 45,7 0,5 105 210 73,0 1,51
ZW 23U 2 - 48,4 0,6 105 99,0 2,16
ZW23U0 54,0 - 0,4 80 2,2 1,51
40/ 17" | ZW 23 U1 41,7 0,3 - 56,7 0,5 130 270 65,0 2,16
ZW 23U 2 - 59,4 0,6 130 95,0 3,41
ZW23U0 65,0 = 0,5 100 1,8 1,72
50/2" ZW 23 U 1 51,1 0,4 - 67,7 0,6 160 350 53,0 2,88
ZW 23U 2 - 70,4 0,7 160 81,0 4,04
ZW23U0 82,5 - 0,5 125 1,3 2,00
65/2 1" | ZW23 U1 66,2 0,4 - 85,2 0,6 200 480 33,0 3,21
ZW23U2 - 87,9 0,7 200 50,0 4,42
ZW22U0 99,0 = 0,6 150 1,1 2,98
80/ 3" ZW 22 U 1 80,7 0,4 - 102,6 0,7 240 600 36,0 5,05
ZW 22U 2 - 106,2 0,8 240 60,0 7,18
ZW22U0 121,0 - 0,6 180 0,9 3,59
100/ 4" ZW 22 U 1 99,5 0,4 - 125,8 0,7 290 750 42,0 7,19
ZW 22 U2 - 130,6 0,8 290 66,0 10,79
Technische Anderungen vorbehalten Subject to changes in design
Nachdruck nicht gestattet Reproduction not permitted
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Dynamoflex‘-Edelstahl-Wellschlauch, Parallelwellung
Hochdruckausfiihrung

Dynamoflex- stainless steel hose, parallel corrugations
High pressure version

Ausflihrung HD 52U 0 HD 52 U 1 HD 52U 2
Design

Wellschlauch ohne Umflechtung Wellschlauch mit einer Umflechtung Wellschlauch mit zwei Umflechtungen

Corrugated hose without braiding Corrugated hose with one braiding Corrugated hose with two braidings
Werkstoff-Nr. Nichtrostende, austenitische Stahle Material No. Austenitic, stainless steel
Schlauch Umflechtung Hose Braiding
(DIN 17441) (DIN 17440) (DIN 17441) (DIN 17440)
1.4541 (DN 6) 1 4301 similar to AISI 321 similar to
1.4404 ' similar to AISI 316 L AISIS04
Andere Werkstoffe auf Anfrage Other materials available on request
Temperatur -270 °C bis +600 °C einsetzbar Temperature usable from -270 °C to +600 °C
Bei Bestellung bitte angeben: When ordering please specify:
Typ des Schlauches [HD...] Type of hose [HD.. ]
Werkstoff des Schlauches Hose material
Nennweite [DN] Nominal diameter [DN]
Gesamtlange [GL] Total length [GL]
Anzahl der Umflechtungen (U0, U 1, U 2) Number of braiding (U0, U 1, U 2)
AnschluBteile (Typ und Werkstoff) End fittings (Type and material)
Betriebsdruck Working pressure
Betriebstemperatur Working temperature
Abminderungsfaktoren flr den zuléssigen Druck und Please take reduction factors for the permissible pressure
Biegeradius durch erhdhte Temperatur oder dynamische and bending radius through increased temperature or
Beanspruchung ersehen Sie im Katalogblatt "Auslegung dynamic stress from the catalogue sheet "Design of metal
von Metallschlauchen" hoses"
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DN Typ Abmessungen Biegeradius Betriebsdruck Gewicht
Type Dimensions Bend radius Working Weight
pressure
Innen- AuBen- Einmalige Haufige  bei/at 20 °C
durchmesser durchmesser Bewegung Bewegung
Internal External Single Several
diameter diameter motion motion
di  Tol.x  dy dg  Tol.= Rst Rp 9 e (+ 10%)
[mm /inch] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [kg/m]
HD 52 U0 10,1 - 0,3 25 140 40,0 0,10
6/ 1 HD 52 U 1 6,0 0,2 - 12,2 0,4 30 190 330,0 0,26
HD 52 U 2 - 14,3 0,5 30 190 440,0 0,42
HD 52 U0 12,8 = 0,3 32 180 35,0 0,14
8/ %e' HD 52 U 1 8,0 0,2 - 14,9 0,4 40 230 220,0 0,30
HD 52 U 2 - 17,0 0,5 40 230 320,0 0,46
HD 52U 0 15,9 - 0,3 38 220 32,0 0,23
10/ %" HD 52 U 1 10,0 0,2 - 18,0 0,4 45 250 200,0 0,43
HD 52 U 2 - 20,1 0,5 45 250 360,0 0,63
HD 52 U 0 18,7 = 0,3 45 250 30,0 0,31
12/ %" HD 52 U 1 12,0 0,2 - 20,8 0,4 55 300 200,0 0,58
HD 52 U 2 - 22,9 0,5 55 300 300,0 0,84
HD 52 U0 24,4 - 0,3 58 300 20,0 0,43
16/ %" HD 52 U 1 16,0 0,2 - 26,5 0,4 75 350 150,0 0,73
HD 52 U 2 - 28,6 0,5 75 350 250,0 1,08
Technische Anderungen vorbehalten Subject to changes in design
Nachdruck nicht gestattet Reproduction not permitted
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NW 25

DN 8 - DN 100

Dynamoflex®™Edelstahl-Wellschlauch NW 25

Gepruft fur die Nahrungsmittel- und Getrankeindustrie durch das Institut Weihenstephan.
Durch spalt- und gratfreie SchweiBverbindung der Anschlussteile und das optimale Wellenprofil zeichnen
sich die Schlauchleitungen durch hervorragende Reinigungseigenschaften aus.

Dynamoflex®™stainless steel hose NW 25

Approved by the Weihenstephan Institute for applications in the food and beverage industry.
Due to connection of the fittings welded free of burrs and split and the optimised convolution profile,
the hoses are characterised by excellent cleaning features.

Ausfuhrung NW 25U 0
Design
Wellschlauch ohne Umflechtung

Corrugated hose without braiding

NW 25 U 1

Wellschlauch mit einer Umflechtung
Corrugated hose with one braiding

Werkstoff-Nr. Nichtrostende, austenitische Stahle

Schlauch Umflechtung
(DIN EN 10088) (DIN EN 10088)
1.4404
1.4541 1.4301
1.4571

Andere Werkstoffe auf Anfrage

Temperatur -270°C bis +600 °C einsetzbar

Bei Bestellung bitte angeben:

Typ des Schlauches [NW...]
Werkstoff des Schlauches
Nennweite [DN]

Gesamtlange [GL]

Anzahl der Umflechtungen (U O, U 1)
AnschluBteile (Typ und Werkstoff)
Betriebsdruck

Betriebstemperatur

Abminderungsfaktoren flr den zuléssigen Druck und
Biegeradius durch erhdhte Temperatur oder dynamische
Beanspruchung ersehen Sie im Katalogblatt "Auslegung
von Metallschlauchen"

Material No. Austenitic, stainless steel
Hose Braiding
(DIN EN 10088) (DIN EN 10088)
similar to AISI 316 L
. similar to
similar to AISI 321 AIS| 304

similar to AISI 316 Ti

Other materials available on request

Temperature usable from -270 °C to +600 °C

When ordering please specify:

Type of hose [NW...]

Hose material

Nominal diameter [DN]

Total length [GL]

Number of braiding (U 0, U 1)
End fittings (Type and material)
Working pressure

Working temperature

Please take reduction factors for the permissible pressure
and bending radius through increased temperature or
dynamic stress from the catalogue sheet "Design of metal
hoses"
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DN Typ Abmessungen Biegeradius Betriebsdruck Gewicht
Type Dimensions Bend radius Working Weight
pressure
Innen- AuBen- Einmalige Haufige  bei/at 20 °C
durchmesser durchmesser Bewegung Bewegung
Internal External Single Several
diameter diameter motion motion
dy  Tol.x  d dz  Tol. Ret Rp e~ (= 10%)
[mm /inch] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [kg/m]
5/ 0 NW25U 0 12,3 - 0,5 16 130 32,0 0,05
8/ NW 25 U 1 8.0 04 - 14,4 0,6 32 130 160,0 0,20
T NW 25U 0 15,7 = 0,5 19 150 24,0 0,11
3, ’ 3 3 y
10791 Nnwoasyq | 102] 04 = | 178| 06 38 150 130,0 0,28
" NW 25U 0 19,0 - 0,5 23 165 16,0 0,13
12/ 12 0,4 ’ ’ ’ ’
’ NW 25 U 1 & - 21,1 0,6 45 165 110,0 0,35
S/ NW 25 U O 22,6 - 0,5 29 195 11,0 0,16
18/ NW 25 U 1 159 0.4 - 24,7 0,6 58 195 85,0 0,40
- NW 25U 0 26,8 - 0,5 35 225 6,0 0,20
31 y H ’ )
20/ NW 25 U 1 198 0.4 - 28,9 0,6 70 225 65,0 0,49
. NW 25 U O 32,8 - 0,6 43 260 5,0 0,24
A NW 25 U 1 25,1 0.5 = 34,9 0,7 85 260 50,0 0,59
NW 25 U 0 41,8 - 0,6 53 300 2,5 0,33
1 " ) y ki y
82/ NW 25 U 1 817 0.5 - 43,9 0,7 105 300 40,0 0,77
NW 25 U O 51,8 - 0,6 65 340 1,0 0,50
4071 Nwosyg | 407 08 - 545 | 07 130 340 45,0 1,26
. NW 25 U O 62,8 - 0,7 80 390 0,9 0,64
5072 NW 25 U 1 499 06 - 65,5 0,8 160 390 40,0 1,51
NW 25 U O 79,8 - 0,7 100 460 0,8 0,81
QAT ; : ) 5
B NW 25 U 1 65,0 06 = 82,5 0,8 200 460 26,0 1,80
. NW 25U 0 96,8 - 0,8 120 600 0,8 1,22
80/3 NW 25U 1 80,0 0.7 - 100,4 0,9 240 600 29,0 3,41
1 NW 25 U O 118,8 - 0,8 145 750 0,3 1,51
197e, NW 25 U 1 1001 0.7 - 122,4 0,9 290 750 20,0 3,59
Technische Anderungen vorbehalten Subject to changes in design
Nachdruck nicht gestattet Reproduction not permitted
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Vorschweif3flansch o
nach DIN 2501 Type L L

Weld-neck flange F105
to DIN 2501

PN 6 - PN 40

Werkstoff-Nr. Stahl / Steel
Material No.

1]
I

1.4541 / similar to AISI 321

1.4571 / similar to AISI 316 Ti

Andere Werkstoffe auf Anfrage
Other materials available on request

DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
PN* 6| 12 12 14 14 14 14 14 14 16 16 18 18 20 22 22
PN*10| 14 14 16 16 16 16 18 18 20 20 22 22 24 26 26
b [mm] | PN*16| 14 14 16 16 16 16 18 18 20 20 22 22 24 26 28
PN*25| 16 16 18 18 18 18 20 22 24 24 26 28 30 32 34
PN*40| 16 16 18 18 18 18 20 22 24 24 26 28 34 38 42
f [mm] 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4
PN* 6| 28 30 32 35 35 38 38 38 42 45 48 48 56 60 62
PN*10| 35 35 38 38 40 42 45 45 50 52 56 55 62 68 68
L [mm] | PN*16| 35 35 38 38 40 42 45 45 50 52 56 55 62 70 78
PN*25| 35 38 40 40 42 45 48 52 58 65 68 75 80 88 92
PN*40| 35 38 40 40 42 45 48 52 58 65 68 75 88 106 | 115
PN* 6| 45 50 52 55 60 63 63 63 72 75 88 88 95 100 | 102
PN*10| 52 55 58 58 65 67 70 70 80 82 95 95 102 108 | 108
Lo[mm] [ PN*16| 52 55 58 58 65 67 70 70 80 82 95 95 | 102 110 | 118
PN*25| 52 58 60 60 67 70 73 77 88 95 108 115 | 120 | 128 | 132
PN*40| 52 58 60 60 67 70 73 7 88 95 108 115 | 128 | 145 | 1565
PN* 6] 0,34 | 0,39 | 0,59 | 0,76 | 1,05 | 1,18 | 1,84 | 1,67 | 2,71 | 3,24 | 449 | 5,15| 7,78 | 10,80 | 14,00
%ee\i’\éiﬁPt PN*10| 0,58 | 0,65 | 0,95 | 1,14 | 169 | 1,86 | 2,63 | 3,06 | 3,70 | 4,62 | 6,30 | 7,75| 11,30| 14,70 | 17,40
+10% |PN*16| 0,58 | 0,656 | 0,95 | 1,14 | 169 | 1,86 | 2,683 | 3,06 | 3,70 | 462 | 6,30 | 7,75| 11,00 | 15,60 | 22,00
kgl PN*25| 0,66 | 0,75 | 1,06 | 1,29 | 1,88 | 2,33 | 2,82 | 3,74 | 4,75 | 6,52 | 9,07 | 11,80 | 17,00 | 24,40 | 31,20
PN*40| 0,66 | 0,76 | 1,06 | 1,29 | 1,88 | 2,83 | 2,82 | 3,74 | 4,75 | 6,52 | 9,07 | 11,80 | 21,60 | 34,90 | 49,70

Verbindungstechnik: hart angeltet bis 300 °C oder geschweift bis 600 °C einsetzbar * Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”
Connection type: brazed up to 300 °C, welded up to 600 °C * Please refer to "Designs of Fittings"

Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur Standardprogramm

When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature Standard range
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Vorschwei3bund mit Losflansch

—GL
nach DIN 2501 Type L,
Weld-neck collar F 120 -
with floating flange to DIN 2501 ] 3
174
PN 10 - PN 40 1
Werkstoff-Nr.| Vorschwei3bund/ Flansch/ §>
Material No. Weld-neck collar Flange { 2
Stahl / Steel Stahl / Steel hs| b
PN 10/16 PN 10/16 |
L
1.4571/ 1.4541 / similar to AISI 321
similar to AISI 816 Ti\1 4571 / similar to AISI 316 Ti AnschluBteile aus unterschiedlichen Werkstoffen sind kombinierbar

Andere Werkstoffe auf Anfrage End fittings from different materials can be combined

Other materials available on request

DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 1560 200 250 300

PN*10| 14 14 14 16 16 16 16 16 18 18 18 18 20 20 26
b [mm] | PN*16| 14 14 14 16 16 16 16 16 18 18 18 18 20 24 28
PN*25| 16 16 16 18 18 18 20 20 22 22 24 24 26 30 34
PN*40| 16 16 16 18 18 18 20 20 22 22 24 24 30 36 40
PN*10| 10 10 12 12 12 12 14 14 16 16 18 18 20 22 22
PN*16| 10 10 12 12 12 12 14 14 16 16 18 18 20 22 24
PN*25| 12 12 14 14 14 14 16 16 18 20 22 22 24 26 28
PN*40| 12 12 14 14 14 14 16 16 18 20 22 22 26 30 34
PN*10| 35 35 40 40 40 40 45 45 50 50 50 50 55 60 60
L [mm] | PN*16| 35 35 38 38 40 42 45 45 50 52 55 55 62 70 78
PN*25| 35 38 40 40 42 45 48 52 58 65 68 75 80 88 92
PN*40| 35 38 40 40 42 45 48 52 58 65 68 75 88 105 | 115
PN*10| 52 55 60 60 65 65 70 70 80 80 90 90 95 100 | 100
Ly [mm] | PN*16| 52 55 58 58 65 67 70 70 80 82 95 95 102 110 | 118
PN*25| 52 58 60 60 67 70 73 77 88 95 108 115 | 120 128 | 132
PN*40| 52 58 60 60 67 70 73 7 88 95 108 115 | 128 145 | 1565
Gewicht PN*10| 0,68 | O,77 | 1,02 | 1,38 | 1,99 | 2,32 | 2,89 | 3,64 | 460 | 527 | 6,93 | 831 | 11,83 | 16,27 | 21,00
Weight |PN*16] 068 | 0,77 | 1,02 | 1,38 | 1,99 | 2,82 | 2,89 | 3,64 | 460 | 527 | 6,93| 8,31 |11,85|17,95 | 25,67
#10% |pN*25| 0,78 | 0,88 | 1,16 | 1,56 | 2,23 | 2,61 | 3,50 | 4,24 | 537 | 7,51 | 10,20 | 12,59 | 18,50 | 27,10 | 36,70

hg [mm]

ki

[ka] PN*40| 0,78 | 0,88 | 1,16 | 1,656 | 2,23 | 2,61 | 3,50 | 4,24 | 537 | 7,51 | 10,20 | 12,59 | 22,35 | 36,15 | 57,40
Verbindungstechnik: hart angel6tet bis 300 °C oder geschweift bis 600 °C einsetzbar * Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”
Connection type: brazed up to 300 °C, welded up to 600 °C * Please refer to "Designs of Fittings"
Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur Standardprogramm
When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature Standard range
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Rohrstutzen mit Bundring

se——————=GIL
und Losflansch nach DIN 2501 Type L
L F 130 S
Tubular nozzle with ring collar 1, 4
and floating flange to DIN 2501 174§ | -
1. “ z|
PN 6 - PN 40 { =
N\
SN
Werkstoff-Nr. Stahl / Steel hg| b
Material No. .
1.4541 / similar to AISI 321 L
1.4571 / similar to AISI 316 Ti
Andere Werkstoffe auf Anfrage AnschluBteile aus unterschiedlichen Werkstoffen sind kombinierbar
Other materials available on request End fittings from different materials can be combined
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
PN* 6] 10 10 10 12 12 12 12 12 14 14 14 14 16 20 24
b [mm] PN*10| 14 14 14 16 16 16 16 16 18 18 18 18 20 22 26
PN*25| 16 16 16 18 18 18 20 20 22 22 24 24 26 30 34
PN*40| 16 16 16 18 18 18 20 20 22 22 24 24 30 36 40
PN 6 8 8 10 10 10 10 12 12 14 14 14 14 16 18 18
hg [mm] PN*10| 10 10 12 12 12 12 14 14 16 16 18 18 20 22 22
PN*25| 12 12 14 14 14 14 16 16 18 20 22 22 24 26 28
PN*40| 12 12 14 14 14 14 16 16 18 20 22 22 26 30 34
L [mm] 55 55 55 55 55 55 65 65 65 65 65 88 | 88 | 108 | 108
Lo [mm] 72 75 75 75 80 80 90 90 95 95 105 128 128 | 148 | 148
Gewicht PN* 6| 0,38 | 0,45 | 0,60 | 0,89 | 1,22 | 1,43 | 1,73 | 2,13 | 3,38 | 4,07 | 512 | 6,32 | 9,62 | 14,71 | 21,42
ewic
Weight |PN*10| 0,72 | 0,84 | 1,08 | 1,49 | 2,11 2,43 | 3,07 | 3,72 | 5,01 5.7 7,31 9,24 | 13,21 | 18,67 | 24,41
[ilgg? % |PN*25| 0,83 | 0,95 | 1,24 | 1,68 | 2,38 | 2,75 | 3,70 | 4,32 | 5,52 | 7,62 | 10,44 | 13,08 | 18,88 | 28,61 | 39,06
PN*40| 0,83 | 0,95 | 1,24 | 168 | 2,38 | 2,75 | 3,70 | 432 | 5,52 | 7,62 | 10,44 | 13,08 | 23,39 | 38,68 | 53,06
Verbindungstechnik: hart angel6tet bis 300 °C oder geschweift bis 600 °C einsetzbar * Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”
Connection type: brazed up to 300 °C, welded up to 600 °C * Please refer to "Designs of Fittings"
Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur Standardprogramm
When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature Standard range
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VorschweiBbdrdel mit Losflansch
nach DIN 2501 (ISO 7005-1) Type

Weld-neck collar F 140
with floating flange
to DIN 2501 (ISO 7005-1)

PN 10

Werkstoff-Nr.| Vorschwei3bordel/

> Flansch/
Material No. Weld-neck Flange
collar
Stahl / Steel
1.4571/ AnschluBteile aus unterschiedlichen Werkstoffen sind kombinierbar

1.4541 / similar to AISI 321
1.4571 / similar to AISI 316 Ti

similar to AISI 316 Ti

End fittings from different materials can be combined

Andere Werkstoffe auf Anfrage
Other materials available on request

DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300

b [mm]|PN*10| 14 14 14 16 16 16 16 16 18 18 18 18 20 22 26
Sp [mm] 8 8 & & 3i5) o 85 A5 4 4 4 4 4 5 5
L [mm] 9 9 12 15 15 17 23 28 23 28 65 65 70 75 80
La [mm] 26 29 32 35 40 42 48 48 53 58 105 105 110 | 115 | 120
Gewicht
\i\fl%%pt PN*10| 0,59 | 0,72 | 0,86 | 1,20 | 1,74 | 2,01 | 2,42 | 290 | 3,77 | 4,22 | 565 | 6,94 | 9,89 | 13,51 |18,40
X ()
]

Verbindungstechnik: hart angel6tet bis 300 °C oder geschweift bis 600 °C einsetzbar * Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”

Connection type: brazed up to 300 °C, welded up to 600 °C * Please refer to "Designs of Fittings"

Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur Standardprogramm

When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature Standard range

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de
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Nippel mit Au3engewinde
nach ISO 228

Nipple with male thread

to ISO 228
Werkstoff-Nr. Messing / Brass (DN 6 - DN50)
Material No. 1
Stahl / Steel L

1.4571 / similar to AISI 316 Ti

Andere Werkstoffe auf Anfrage
Other materials available on request

DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 100
PN* [bar]| 250 250 250 250 160 160 100 100 100 100 25 25 25
d, [mm]| G1/4A| G1/4A |G3/8A|G1/2A|G1/2A|G3/4A| G1A |G11/4AGT11/2A G2A [G21/2A G3A | G4A
Ly [mm]| 12 12 12 14 14 16 18 20 22 24 32 32 38
SWy  [mm]l 19 19 22 27 27 32 41 50 55 65 80 90" | 125"
L [mm]| 25 25 26,5 31 31 34 37 40 45 41 55 58 75
La [mm]| 42 42 43,5 51 51 54 57 65 70 66 80 88 105
Gewicht

Weight  [kg]| 0,019 | 0,021 | 0,031 | 0,057 | 0,049 | 0,079 | 0,130 | 0,193 | 0,252 | 0,343 | 0,515 | 1,200 | 2,000
+10 %

1) mit zwei SchlUsselflachen / with two across flats

Nippel mit AuBengewinde

nach DIN 2999, auf Wunsch NPT Type T
- N215 [ .0
Nipple with male thread to DIN 2999; ‘T y 1
on request NPT = [HNE - B i
Bl 1=
” J— I
Werkstoff-Nr. Messing / Brass Ly
Material No.
Stahl / Steel L
1.4571 / similar to AISI 316 Ti
Andere Werkstoffe auf Anfrage
Other materials available on request
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80
PN* [bar]| 250 250 250 250 160 160 100 100 100 100 25 25
dy [mm]| R1/4 R1/4 R 3/8 R1/2 R1/2 R 3/4 R1 R11/4 | R11/2 R2 R21/2 R3
Ly [mm] 12 12 12 14 17 18 21 20 24 28 30 32
SW; [mm] 14 14 17 22 22 27 36 46 50 60 80 95
L [mm] 22 22 28 27 32 34 38 35 40 47 53 58
La [mm] 39 39 45 47 52 54 58 60 65 72 78 88
Gewicht
Weight  [kg]| 0,017 0,019 0,032 0,051 0,051 0,080 0,129 0,174 0,230 0,354 0,515 0,995
10 %

Verbindungstechnik: hart angeldtet bis 300 °C oder geschweiBt bis 600 °C einsetzbar * Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”
Connection type: brazed up to 300 °C, welded up to 600 °C * Please refer to "Designs of Fittings"

Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur Standardprogramm

When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature Standard range

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de
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TemperguB-Nippel GL
mit AuBengewinde nach DIN 2999 Type —
;
N 225 :
Malleable cast iron nipple —J@Jﬁ '
with male thread to DIN 2999 3| - e
il
Werkstoff Ly
Material TemperguB/
Malleable cast iron L
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80
PN~ [bar]] 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
ds [mm]| R1/4 R1/4 | R3/8 R1/2 R1/2 R 3/4 R R11/4 | R11/2 | R2 R21/2 | R3
L [mm]| 10 10 10 13 13 15 17 19 19 24 30,2 33,3
SW;  [mm]| 17 17 22 27 27 32 41 50 55 70 85 100
L [mm]| 32 32 38 44 44 47 53 57 59 68 75 83
La [mm]| 49 49 55 64 64 67 73 82 84 93 100 113
Gewicht
Weight  [kg]| 0,031 | 0,031 | 0,040 | 0,070 | 0,070 | 0,094 | 0,149 | 0,217 | 0,285 | 0,494 | 0,812 | 1,121
10 %

Verbindungstechnik: hart angeldtet bis 300 °C
Connection type: brazed up to 300 °C

Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur
When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature

* Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”
* Please refer to "Designs of Fittings"

Standardprogramm
Standard range

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de
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Muffe mit Innengewinde nach
DIN 2999; auf Wunsch NPT Type
M 315

Sleeve with female thread
to DIN 2999, on request NPT

Werkstoff-Nr. Messing / Brass
Material No.
Stahl / Steel L
1.4571 / similar to AISI 316 Ti
Andere Werkstoffe auf Anfrage
Other materials available on request
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
PN* [bar] 250 250 250 250 160 160 100 100 100 100
dy [mm]| Rp1/4 Rp 1/4 Rp 3/8 Rp 1/2 Rp 1/2 Rp 3/4 Rp 1 Rp11/4 | Rp11/2 Rp 2
Ly [mm] 12 12 12 15 15 16,5 19,5 21,5 22 26
SWq [mm] 19 19 22 27 27 32 41 50 515 65
L [mm] 21 21 21 24 24 28 30 32 35 39
La [mm] 38 38 38 44 44 48 50 57 60 64
Gewicht
Weight  [kg]| 0,027 0,028 0,033 0,060 0,060 0,084 0,143 0,215 0,256 0,303
+10 %

Temperguf3-Muffe
mit Innengewinde nach DIN 2999 Type
M 325

Malleable cast iron socket
with female thread to DIN 2999

Werkstoff
Material TemperguB/

Malleable cast iron
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
PN* [bar] 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
dy [mm]| Rp1/4 Rp 1/4 Rp 3/8 Rp 1/2 Rp 1/2 Rp 3/4 Rp 1 Rp11/4 | Rp11/2 Rp 2
L [mm] 10 10 10 13 13 15 17 19 19 24
L [mm] 28 28 B 43 43 48 58] 60 60 70
La [mm] 45 45 52 63 63 68 75 85 85 95
Gewicht
Weight  [kg]| 0,025 0,025 0,045 0,069 0,069 0,097 0,149 0,244 0,270 0,416
+10%

Verbindungstechnik: hart angel6tet bis 300 °C oder geschweiBt bis 600 °C einsetzbar
Connection type: brazed up to 300 °C, welded up to 600 °C

Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur
When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature

* Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”
* Please refer to "Designs of Fittings"

Standardprogramm
Standard range

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de
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Rohrstutzen fur Schneidring-
verschraubung nach DIN 2353 Type
S 405 L L

Tube socket for cutting ring union
to DIN 2353

Werkstoff-Nr.
Material No. Stahl / Steel

1.4571 / similar to AISI 316 Ti

Andere Werkstoffe auf Anfrage / Other materials available on request **Druck nach DIN 2353-L / Pressure acc. to DIN 2353-L

DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40
PN***  [bar] 250 250 250 250 160 160 100 100 100
ds [mm] 8 10 12 15 18 22 28 35 42

s [mm] 1,0 1,0 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5 2,0 2,0
L [mm] 35 35 35 40 40 40 50 50 66
La [mm] 52 52 52 60 60 60 70 75 91
Gewicht

Weight  [kg]| 0,006 0,008 0,009 0,020 0,024 0,030 0,049 0,081 0,130
+10 %

Anschweil3stutzen

Type

Weld-end socket 1 2

Qd1
_S
DN

Werkstoff-Nr. L
Material No. SIS
1.4571 / similar to AISI 316 Ti

Andere Werkstoffe auf Anfrage / Other materials available on request
DN 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 1560 200 250 300
PN*sam [bar]| 130 | 100 | 100 | 100 | 100 90 80 80 60 60 50 50 50 50 50 40
PN*eaesm[par]| 210 | 180 | 160 | 150 | 130 | 100 90 80 60 60 50 40 40 40 30 30
dy [mm]} 13,5 | 17,2 | 21,3 | 26,9 | 33,7 | 42,4 | 483 | 60,3 | 76,1 | 88,9 |114,3 | 139,7 | 168,3 | 219,1 | 273,0 | 323,9
S [mm]| 1,8" | 18 2,0 2,8 2,6 2,6 2,6 2,9 2,9 3,2 3,6 4,0 4,5 6,3 6,3 7,1
L [mm]| 50 50 50 50 50 50 50 60 60 60 60 60 80 80 100 | 100
La [mm]| 67 70 70 70 70 75 75 85 85 90 90 100 | 120 | 120 | 140 | 140
Gewicht
Weight  [kg]| 0,026 | 0,034 | 0,048 | 0,070 | 0,100 | 0,128 | 0,147 | 0,247 | 0,315 | 0,401 | 0,581 | 0,790 | 1,437 | 2,597 | 4,094 | 5,448
+10%

1) bei Edelstahl / at stainless steel: s =1,6

* Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”

Verbindungstechnik: hart angelétet bis 300 °C oder geschweiBt bis 600 °C einsetzbar
* Please refer to "Designs of Fittings"

Connection type: brazed up to 300 °C, welded up to 600 °C

Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur Standardprogramm
When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature Standard range

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de
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Verschraubung 24° Kegel dichtend -
mit AuBengewinde nach 1SO 228 ;rly5p1eO | L.

Union with 24° taper seal,
with male thread to ISO 228

Werkstoff-Nr. Messing / Brass
Material No.
Stahl / Steel
Edelstahl / Stainless steel

Andere Werkstoffe auf Anfrage AnschluBteile aus unterschiedlichen Werkstoffen sind kombinierbar

Other materials available on request End fittings from different materials can be combined
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
PN* [bar] 250 250 250 250 160 160 100 100 100 100
dy [mm]| G1/4A G1/4A G3/8A G1/2A G1/2A G3/4A G1A G11/4A | G11/2A G2A
Ly [mm] 12 12 12 14 14 16 18 20 22 24
SWy [mm] 19 19 22 27 27 32 41 50 55 65
SW; [mm] 17 19 22 27 32 36 41 50 60 70
L [mm] 47 49 52 57 59 64 69 76 81 87
La [mm] 64 66 69 77 79 84 89 101 106 112
Gewicht
Weight  [kg]| 0,062 0,088 0,119 0,163 0,206 0,251 0,305 0,404 0,521 1,031
+10%

Verschraubung 24° Kegel dichtend

. : —_ —GL
mit AuBengewinde nach DIN 2999,  Type Lo
auf Wunsch NPT V 512 3 SW, SWy 1 2| 4
. . o .
Union with 24° taper seal, with male —
thread to DIN 2999; on request NPT -
Werkstoff-Nr. Messing / Brass L
Material No. L
Stahl / Steel e
Edelstahl / Stainless steel
Andere Werkstoffe auf Anfrage AnschluBteile aus unterschiedlichen Werkstoffen sind kombinierbar
Other materials available on request End fittings from different materials can be combined
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
PN* [bar] 250 250 250 250 160 160 100 100 100 100
dy [mm] R1/4 R1/4 R 3/8 R1/2 R1/2 R 3/4 R1 R11/4 R11/2 R2
L [mm] 12 12 12 14 14 16 18 20 22 24
SW, [mm] 14 17 19 22 27 32 36 46 55 65
SWy  [mm] 17 19 22 27 32 36 41 50 60 70
L [mm] 45 47 49 54 56 61 66 73 78 86
La [mm] 62 64 66 74 76 81 86 08 103 111
Gewicht
Weight  [kg]| 0,042 0,058 0,072 0,118 0,150 0,206 0,278 0,456 0,646 0,904
+10%
Verbindungstechnik: hart angeldtet bis 400 °C oder geschweift bis 600 °C einsetzbar * Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”
Connection type: brazed up to 400 °C, welded up to 600 °C * Please refer to "Designs of Fittings"
Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur Standardprogramm
When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature Standard range

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de
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Verschraubung 24° Kegel
dichtend mit Innengewinde
nach DIN 2999, auf Wunsch NPT

Union with 24° taper seal, with female
thread to DIN 2999; on request NPT

Werkstoff-Nr. Messing / Brass

Material No.
Stahl / Steel

Edelstahl / Stainless steel

Andere Werkstoffe auf Anfrage
Other materials available on request

Type R
V514 =

0d1

AnschluBteile aus unterschiedlichen Werkstoffen sind kombinierbar
End fittings from different materials can be combined

DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
PN* [bar] 250 250 250 250 160 160 100 100 100 100
d, [mm]| Rp1/4 Rp 1/4 Rp 3/8 Rp 1/2 Rp 1/2 Rp 3/4 Rp 1 Rp11/4 | Rp11/2 Rp 2
L4 [mm] 12 12 12 15 15 16,5 19,5 21,5 22 24
SWy [mm] 19 19 22 27 27 32 41 50 55 65
SW; [mm] 17 19 22 27 32 36 41 50 60 70
L [mm] 43 45 46 3 52 58 62 68 71 80
La [mm] 60 62 63 71 72 78 82 93 96 105
Gewicht
Weight  [kg]| 0,054 0,062 0,079 0,130 0,155 0,209 0,313 0,480 0,613 0,804
*10 %

Verschraubung 24° Kegel -

dichtend mit ISO-Anschwei3ende

Union with 24° taper seal
with ISO weld-neck end

Werkstoff-Nr. —

Material No.
Stahl / Steel

Edelstahl / Stainless steel

Andere Werkstoffe auf Anfrage
Other materials available on request

Type Lo
V 516

sp="

AnschluBteile aus unterschiedlichen Werkstoffen sind kombinierbar
End fittings from different materials can be combined

DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
PN* [bar]| 250 250 250 250 160 160 100 100 100 100
d, [mm] 13,5 13,5 17,2 21,3 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3
s [mm] 1,8 1,8 1,8 2,0 2.0 23 2,6 2.6 2,6 2,9
L [mm] 8 8 8 10 10 12 12 14 16 18
SW,  [mm] 14 17 19 22 27 32 41 46 55 65
SWy  [mm] 17 19 22 27 32 36 41 50 60 70

L [mm] 41 44 45 51 54 60 64 71 75 87
La [mm] 58 61 62 71 74 80 84 96 100 112
Gewicht

Weight  [kgl| 0,040 0,048 0,068 0,112 0,146 0,226 0,285 0,448 0,640 1,011
+10%

Verbindungstechnik: hart angel6tet bis 300 °C oder geschweiBt bis 600 °C einsetzbar

Connection type: brazed up to 300 °C, welded up to 600 °C

Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur
When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature

* Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”
* Please refer to "Designs of Fittings"

Standardprogramm
Standard range

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de
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Tempergul3-Verschraubung

Kegel dichtend mit AuBengewinde Type

nach DIN 2999 V 520

Malleable cast iron union, taper i

. e}

seal, with male thread to DIN 2999 e

Werkstoff TemperguB/
Material Malleable cast iron

DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
PN* [bar] 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
dy [mm]| R1/4 R1/4 R 3/8 R1/2 R1/2 R 3/4 R1 R11/4 R11/2 R2
L [mm] 10 10 10 13 13 15 17 19 19 24
SW4 [mm] 18 18 22 26 26 31 38 48 54 66
SW, [mm] 28 28 32 39 39 48 54 67 73 90
SW;  [mm] 15 i5 19 24 31 31 38 48 54 67
L [mm]| 69 69 73 84 84 93 103 115 121 136
La [mm] 86 86 90 104 104 113 123 140 146 161
Gewicht

Weight  [kg]| 0,105 0,105 0,141 0,215 0,215 0,373 0,507 0,788 1,040 1,492
+10%

Tempergu3-Verschraubung ) oL

DIN EN 10242 U 12, Kegel dichtend ~ TYP€ e

mit Innengewinde nach DIN 2999 V 522  syisyesw 1oz s

Malleable cast iron union

DIN EN 10242 U 12, taper seal,

with female thread to DIN 2999
Werkstoff TemperguB/
Material Malleable cast iron
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80
PN* [bar] 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
d4 [mm]| Rp1/4 | Rp1/4 | Rp3/8 | Rp1/2 | Rp1/2 | Rp 3/4 Rp1 |Rp11/4|Rp11/2| Rp2 |Rp21/2| Rp3
Ly [mm]| 10 10 10 13 13 15 17 19 19 24 27 30
SW4 [mm] 18 18 22 26 26 31 38 48 54 66 85 95
SW, [mm] 28 28 32 39 39 48 54 67 73 90 111 131
SWs [mm] 15 15 19 24 24 31 38 48 54 66 85 96
L [mm]| 55 55 58 66 66 72 80 90 95 106 122 134
La [mm] 72 72 75 86 86 92 100 115 120 131 147 164
Gewicht
Weight  [kg]| 0,094 | 0,094 0,126 0,193 0,193 0,313 | 0,432 0,748 0,870 1,295 2,470 | 3,020
+10%

Verbindungstechnik: hart angel6tet bis 300 °C * Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”
Connection type: brazed up to 300 °C * Please refer to "Designs of Fittings"
Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur Standardprogramm

When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature Standard range

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de
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Tempergul3-Verschraubung

flach dichtend mit AuBengewinde Type =
nach DIN 2999 V 524 5 SWy SW, SWg 1 20 4

) . \
Malleable cast iron union, flat seal, T HE
with male thread to DIN 2999 s ]

L]

Werkstoff TemperguB/ L
Material Malleable cast iron
DN 12 16 20 25 32 40 50
PN* [bar] 25 25 25 25 25 25 -
d, [mm] R1/2 R1/2 R 3/4 R R11/4 R11/2 -
Ly [mm] 13 13 15 17 19 19 -
SW;  [mm] 26 26 32 38 48 54 -
SW,  [mm] 39 39 48 55 67 74 -
SW;  [mm] 25 25 32 39 48 54 -
L [mm] 85 85 92 103 114 120 -
La [mm] 105 105 112 123 139 145 -
Gewicht
Weight  [kg] 0,217 0,217 0,335 0,472 0,820 0,980 -
+10%

TemperguB3-Verschraubung
DIN EN 10242 U2, flach dichtend
mit Innengewinde nach DIN 2999

Malleable cast iron union
DIN EN 10242 U2, flat seal,
with female thread to DIN 2999

Werkstoff TemperguBB/
Material Malleable cast iron
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
PN* [bar] 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
dy [mm]| Rp1/4 Rp 1/4 Rp 3/8 Rp 1/2 Rp 1/2 Rp 3/4 Rp 1 Rp11/4 | Rp11/2 Rp 2
L [mm] 10 10 10 13 13 15 17 19 19 24
SW; [mm] 19 19 22 26 26 31 38 48 54 66
SWy [mm] 28 28 32 39 39 48 54 67 73 90
SWjy [mm] 15 15 19 24 24 31 38 48 54 66
L [mm] 55 55 58 66 66 72 80 90 95 106
La [mm] 72 72 75 86 86 92 100 115 120 131
Gewicht
Weight  [kg]| 0,090 0,090 0,118 0,188 0,188 0,305 0,398 0,700 0,860 1,250
+10 %

Verbindungstechnik: hart angeldtet bis 300 °C * Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”

Connection type: brazed up to 300 °C * Please refer to "Designs of Fittings"

Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur Standardprogramm

When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature Standard range

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de
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Dichtkegel 24° mit O-Ring
nach DIN 3865-S und Uberwur- Type e
mutter nach DIN 3870-S

24° conical nippel with O-ring
to DIN 3865-S and union nut
to DIN 3870-S

Werkstoff-Nr. Stahl / Steel
Material No.

Edelstahl / Stainless steel

Andere Werkstoffe auf Anfrage AnschluBteile aus unterschiedlichen Werkstoffen sind kombinierbar
Other materials available on request End fittings from different materials can be combined
DN 6 8 10 12 16 20 25 32
PN* [bar] 630 630 630 400 400 400 250 250
dy [mm]| M 18x1,5 M 20x1,5 M 22x1,5 M 24x1,5 M 30x2,0 M 36x2,0 M 42x2,0 M 52x2,0
SW, [mm] 22 24 27 30 36 46 50 60
L [mm] 32 32 38 39 45 51 55 61
La [mm] 49 49 55 59 65 71 75 86
Gewicht
Weight  [kg] 0,037 0,045 0,065 0,087 0,127 0,233 0,281 0,397
+10 %

Dichtkegel 24° mit O-Ring
nach DIN 3865-L und Uberwurf- Type —=.
mutter nach DIN 3870-L )

24° conical nippel with O-ring
to DIN 3865-L and union nut
to DIN 3870-L

Werkstoff-Nr. Stahl / Steel
Material No.

Edelstahl / Stainless steel

Andere Werkstoffe auf Anfrage AnschluBteile aus unterschiedlichen Werkstoffen sind kombinierbar
Other materials available on request End fittings from different materials can be combined
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40
PN* [bar] 250 250 250 250 160 160 100 100 100
dy [mm]| M14x1,5 | M16x1,5 M 18x1,5 M 22x1,5 M 26x1,5 M 30x2,0 M36x2,0 | M45x2,0 M 52x2,0
SW4 [mm] 17 19 22 27 32 36 41 50 60
L [mm] 30 31 31 33,5 35 37 41 48 48
La [mm] 47 48 48 54 55 57 61 73 73
Gewicht
Weight  [kgd] 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
+10 %
Verbindungstechnik: hart angel6tet bis 300 °C oder geschweit bis 600 °C einsetzbar * Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”
Connection type: brazed up to 300 °C, welded up to 600 °C * Please refer to "Designs of Fittings"
Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur Standardprogramm
When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature Standard range

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de
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Rohrverschraubung mit
vormontiertem Schneidring
nach DIN 2353-L

Tube union with pre-assembled
cutting ring to DIN 2353-L

Werkstoff-Nr. Stahl / Steel
Material No.

1.4571 / similar to AISI 316 Ti

Andere Werkstoffe auf Anfrage AnschluBteile aus unterschiedlichen Werkstoffen sind kombinierbar
Other materials available on request End fittings from different materials can be combined
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40
PN* [bar] 250 250 250 250 160 160 100 100 100
d4 [mm]| M14x1,5 M 16x1,5 M 18x1,5 M 22x1,5 M 26x1,5 M 30x2,0 M 36x2,0 M 45x2,0 M 52x2,0
SWy  [mm] 17 19 22 27 32 36 41 50 60
L [mm] 85) 35 35 40 40 40 50 50 66
La [mm] 52 52 52 60 60 60 70 75 91
Gewicht
\J/rvfiog;t [kl 0,022 0,031 0,087 0,064 0,089 0,116 0,142 0,228 0,361
+ o

Kugelstutzen DIN 3863

mit Uberwurfmutter DIN 3870-LL Type
Spherical socket DIN 3863 V 550
with union nut DIN 3870-LL

Werkstoff-Nr. Messing / Brass
Material No.
Stahl / Steel L

Edelstahl / Stainless steel

Andere Werkstoffe auf Anfrage AnschluBteile aus unterschiedlichen Werkstoffen sind kombinierbar

Other materials available on request End fittings from different materials can be combined
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40
PN* [bar] 6 6 6 6 6 6 6 6 6
d4 [mm]] M14x1,5 | M16x1,5 | M18x1,5 | M22x1,5 | M26x1,5 | M30x1,5 | M3x1,5 | M45x1,5 | M52x1,5
SW, [mm] 17 19 22 27 32 36 46 50 60
L [mm] 24 24 24 29 29 29 31 31 31
La [mm] 41 41 41 49 49 49 51 56 56
Gewicht
Weight  [kg] 0,016 0,029 0,038 0,063 0,085 0,109 0,149 0,213 0,306
10 %
Verbindungstechnik: hart angel6tet bis 300 °C oder geschweiBt bis 600 °C einsetzbar * Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”
Connection type: brazed up to 300 °C, welded up to 600 °C * Please refer to "Designs of Fittings"
Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur Standardprogramm
When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature Standard range
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Kegelstutzen mit Nuttberwurf- -
mutter nach DIN 11851 ype e
V560  :
Tapered socket with grooved i i .
union nut to DIN 11851 e 2|
gt i
= '
S —
et 1.4301 / similar AISI 304 L
Material No.
1.4404 / similar AISI 316 L
Andere Werkstoffe auf Anfrage / Other materials available on request
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80
PN* [bar] 40 40 40 40 40 40 25 25 25
dy [mm]| Rd28x1/8 | Rd34x1/8 | Rd44x1/6 | Rd52x1/6 | Rd58x1/6 | Rd65x/1/6 | Rd78x1/6 | Rd95/1/6 | Rd 110x1/4
L [mm] 17 17 18 22 25 26 28 32 37
La [mm] 34 37 38 42 50 51 53 57 67
Gewicht
Weight  [kg] 0,090 0,110 0,184 0,258 0,327 0,408 0,524 0,820 1,140
+10%
Gewindestutzen mit Au3engewinde T
nach DIN 11851 ypé
Threaded socket with male thread
to DIN 11851 5
Q
U SIBHE L 1.4301 / similar AISI 304
Material No. L
1.4404 / similar AISI 316 L
Andere Werkstoffe auf Anfrage / Other materials available on request
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80
PN~ [bar] 40 40 40 40 40 40 25 25 25
dy [mm]| Rd28x1/8 | Rd34x1/8 | Rd44x1/6 | Rd52x1/6 | Rd58x1/6 | Rd65x/1/6 | Rd78x1/6 | Rd95/1/6 | Rd 110x1/4
L [mm] 21 21 24 29 32 33 35 40 45
La [mm] 38 41 44 49 57 58 60 65 75
Gewicht
Weight  [kg] 0,044 0,053 0,108 0,141 0,174 0,183 0,288 0,420 0,590
+10%
Verbindungstechnik: hart angelétet bis 300 °C oder geschweiBt bis 600 °C einsetzbar * Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”
Connection type: brazed up to 300 °C, welded up to 600 °C * Please refer to "Designs of Fittings"
Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur Standardprogramm
When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature Standard range
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Hebelarmkupplung nach DIN 2828,
Vaterteil Type oL

Cam locking coupling to DIN 2828,

. 1 2
male section H l
Werkstoff-Nr. . 1 N N | B G z
Material No. Messing / Brass AR S
RotguB / Bronze / Gunmetal #L%—
Edelstahl / Stainless steel L
Andere Werkstoffe auf Anfrage / Other materials available on request
DN 20 25 32 40 50 65 80 100
PN* [bar] 10 10 10 10 10 10 10 10
L [mm] 51,5 62,5 7 78,5 88,5 99,5 104 117,5
La [mm] 71,5 82,5 102 103,5 113,5 124,5 134 147,5
Gewicht
Weight  [kg] 0,17 0,25 0,43 0,53 0,77 1,10 1,40 2,00
+10 %

Hebelarmkupplung nach DIN 2828,
Mutterteil Type

Cam locking coupling to DIN 2828, | K629
female section

Werkstoff-Nr.
Material No.

Messing / Brass

RotguB / Bronze / Gunmetal

Edelstahl / Stainless steel

Andere Werkstoffe auf Anfrage / Other materials available on request

DN 20 25 32 40 50 65 80 100
PN* [bar] 10 10 10 10 10 10 10 10
L [mm] 51 60 69 71 81 88,5 93 102,5
La [mm] 71 80 94 96 106 113,5 123 132,5
Gewicht

Weight  [kg] 0,23 0,35 0,60 0,67 0,90 1,40 1,55 2,55
+10 %
Verbindungstechnik: hart angeldtet bis 300 °C oder geschweiBt bis 600 °C einsetzbar * Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”
Connection type: brazed up to 300 °C, welded up to 600 °C * Please refer to "Designs of Fittings"
Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur Standardprogramm

When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature Standard range

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de
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Neue SSKV-Schnell-Kupplungs-
Systeme fur Hochdruck bis 420 bar

System: Hochdruck-Kupplung
Vorteile der Kupplung zu vorhandenen Systemen

Die Kupplung ist drucklos drehbar und schwenkbar
Bei Schlauchleitungen sind die Kupplungen
untereinander verdrehbar

Durch die Verdrehbarkeit der Kupplung keine Torsion der
Schlauchleitungen

Einfache Montage ohne Werkzeuge

Nach Druckbeaufschlagung nicht mehr [6sbar
(Sicherheitssystem)

Keine zusétzlichen Sicherungs-, Verbindungs- und
Dichtungsmittel

Geringes Gewicht gegenlber anderen Kupplungs-
systemen

Geeignet flir hdchste Dricke bis 420 bar
Dichtungen aus NBR, Viton

Alternativ auch mit ISO-Anschwei3ende lieferbar

Betriebstemperaturen mit Dichtungsatz aus NBR/POM
=-30°C bis +100°C und aus Viton/PTFE = -200°C bis
+250°C

Die Fertigung der Kupplung ist aus allen Materialen méglich,
Nennweiten > DN 100 auf Anfrage.

New SSKV-Quick-Coupling-Systems
for high pressure applications up to
420 bar

System: High-pressure coupling
Benefits of the coupling compared to other
systems

Coupling can be turned and rotatad without exerting
pressure

When connecting metal hoses, coupling /
counter-coupling can rotate at the same time

Coupling rotation avoids torsion of the hose
Easy assembly - no tools required
Unlockable under pressure (safety system)

No additional securing means, connections or sealants
necessary

Low weight compared to other coupling systems
Suitable for highest pressures up to 420 bar
Gaskets made of NBR or Viton

Alternatively also available with ISO weld-neck end

Working temperature with gasket set made of NBR/POM
=-30°C to +100 °C or Viton/PTFE = -200 to +250 °C

Available in all materials, sizes above DN 100 are available
on request.

Verbindungstechnik: hart angelétet bis 300 °C oder geschweiBt bis 600 °C einsetzbar * Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”
Connection type: brazed up to 300 °C, welded up to 600 °C * Please refer to "Designs of Fittings"

Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur Standardprogramm

When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature Standard range

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de
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SSKV-Schnellkupplung mit Innen-

gewinde nach DIN 2999 Type Lo

SSKV Quick coupling system K 665 SWi

with female thread to DIN 2999 > M e

él PR - S =

PN 420 (DN 6 - DN 65) ALEY; .
PN 64 (DN 80 - DN 100) Ll

Werkstoff-Nr. . ‘

Material No. 1.4571 / similar AISI 316 Ti

Andere Werkstoffe auf Anfrage / Other materials available on request
DN 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65
DN Schlauch 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
PN* [bar] 250 250 250 250 160 160 100 100 100 100
dy [mm]| Rp1/4 Rp 1/4 Rp 3/8 Rp 1/2 Rp 1/2 Rp 3/4 Rp 1 Rp11/4 | Rp11/2 Rp 2
Ly [mm] 12,0 12,0 12,0 15,0 15,0 16,5 19,5 21,6 22,0 26,0
SWq [mm] 19 22 24 27 30 36 41 55 70 80
L [mm] 68 76 83 89 90 98 107 118 128 136
La [mm] 85 93 100 109 110 118 127 143 152 161
Gewicht

Weight  [kd] - - - - - - - - - -

SSKV-Schnellkupplung mit Au3en- T

gewinde nach DIN 2999 ype

. . L
SSKV Quick coupling system K670 - 2
. 1
with male thread to DIN 2999 ﬁﬂﬂz
o | - T (T el

PN 420 (DN 6 - DN 65) S kE .
PN 64 (DN 80 - DN 100)

Werkstoff-Nr. o .

Material No. 1.4571 / similar AISI 316 Ti

Andere Werkstoffe auf Anfrage / Other materials available on request

DN 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125
DN Schlauch 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 100
PN* [bar]| 250 250 250 250 160 160 100 100 100 100 25 25 25
dy [mm]| R1/4 R1/4 R 3/8 R1/2 R1/2 R 3/4 R1 R11/4 | R11/2 R2 R21/2 R3 R4
Ly [mm] 12 12 12 14 17 18 21 20 24 28 30 32 38
SW;4 [mm] 19 22 24 27 30 36 41 55 70 80 80 95 115
L [mm] 69 7 90 92 99 103 115 121 132 147 179 203 177
La [mm] 86 94 107 112 119 123 135 146 157 172 204 233 207
Gewicht

Weight kal - - - ) j - ) } - ) i ) -

Verbindungstechnik: hart angeldtet bis 300 °C oder geschweiBt bis 600 °C einsetzbar * Siehe "Auslegung von AnschluBarmaturen”

Connection type: brazed up to 300 °C, welded up to 600 °C * Please refer to "Designs of Fittings"

Bei Bestellung bitte angeben: Typ, Nennweite, Werkstoff, Druck und Temperatur Standardprogramm

When ordering please specify: Type, nominal diameter, material, pressure and temperature Standard range
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Dynamoflex“Doppelschlauchleitung
Dynamoflex® Sicherheitsschlauchleitung

. - e
Doppelschlauchleitungen dienen der Férderung von Me- a . W ;

dien wie Flissigkeiten oder Gasen, bei denen wahrend
des Medientransports Warme zu- oder abgefihrt werden
muB. Im ringférmigen Querschnitt zwischen innerem und
auBerem Rohr sorgt die Durchleitung von Heiz- bzw. Kihl-
mitteln wegen der groBen Oberflache warmeoptimal flr
die Einhaltung der gewlnschten Temperatur Uber die ge-
samte Lange der Hauptleitung.

Auf diesem Prinzip beruht die Konstruktion der Dynamo-
flex -Boppelschlauchleitung. Statt starrer Rohre werden
bei diesem Produkt hochflexible und druckfeste Ganzme-
tallschlauche in Parallelwellung verwendet. Die Schlauch-
leitungen werden bis zu 100 m Lange und max. 300 mm
Durchmesser gefertigt und im Helium-Lecktest gepruft.
Sie kdnnen somit sdmtliche im praktischen Betrieb auftre-
tenden Probleme zuverlassig I16sen. In manchen Anwen-
dungsfallen dient der AuBenschlauch nur als Sicherheits-
mantel, der bei Stérungen am Innenschlauch den Austritt
des gegebenenfalls gefahrlichen Fordermediums verhin-
dert. Die Schlauchleitung und die Gesamtanlage bleiben
dabei voll funktionsfahig. Der Schaden kann jedoch mit ein-
fachen MeBmethoden ermittelt und beispielsweise als Sig-
nal weitergeleitet werden.

Ein Ausbau kann spater bei einer geplanten Betriebspause
vorgenommen werden.

Dynamoﬂex®-Doppelsohlauohleitung Dynamoﬂex® jacketed hose line
Im Zwischenraum der beiden Leitungen

® .
kann das Heiz- oder Kiihimittel Dynamoflex safety hose line

durchgeleitet werden.
9 Jacketed hose lines are used for handling media such as

liquids or gases which must be heated or cooled while they
are being transferred. The passage of heating- or cooling
agents in the annular cross-section between the inner and
the outer tube ensures, due to the large surface area, the
maintenance of the required temperature over the entire
length of the main conduit.

This is the principle on which the design of the Dynamoflex’
jacketed hose line is based. Instead of rigid pipes, highly flexi-
ble and pressure resistant all-metal hoses with parallel corru-
gations are used in this product. The hose lines are manufac-
tured in lengths of up to 100 m and up to 300 mm diameter
and checked in the helium leak test. You are therefore able to
solve all problems occurring in everyday operation.

In some applications the external hose only serves as a safe-
ty jacket which in the case of faults on the inner conduit pre-
vents the escape of possibly dangerous medium. The hose
line and the overall plant remain fully functional throughout.
The damage can, however, be determined by simple measu-
ring methods and - for example - passed on as a signal.

Dynamoflex’
jacketed hose
line. The heating-
or cooling agent
can be passed
through the annular
gap between the
two conduits.

Dismantling can be carried out later during a scheduled
break in operation.

46

WESTWOOD GmbH Heif 4220 Dolmurtel, Yol I40231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de



WESTWOOD

GmbH

Spezialschlauche fir die Industrie

Tel.: 0231 44 40 242
Fax: 0231 44 60 393

http://www.west-wood.de

Unser Cut & Fit-Center beliefert Sie innerhalb von 2-3
Arbeitstagen mit Wellschlauchen in Standardausfihrung
und allen im Wellschlauchkatalog blau hinterlegten Stan-
dardarmaturen.

Standardprogramm

Dynamoﬂex®— Edelstahl-
Wellschlauche

Typ MW 22 U0/ U 1
W.1.4541 und 1.4571
DN 8 - DN 100*

Typ DW 72/32 U0/ U 1
W.1.4571
DN 16 -DN 100*

* DN 65 - DN 100 bis maximal
5 m Gesamtlange

Typ MU 22 U0/ U 1
W.1.4404
DN 6 - DN 50

Typ MW 25 U 1
W.1.4571
DN 25/ DN 50

Zuséatzlich liefern wir:

AGRAFLEX®-Edelstahl-Schutz-
schlauche

AGRAFLEXEdelstahl-Knick-
Schutz

Edelstahlspirale nach
DIN 2827

Textilglasrohschlauch
PVC-Bandumwicklung

HierfUr muss eine Lieferzeit von 5-6 Arbeitstagen bertck-
sichtigt werden.

2/3 Verschraubungen von Typ V 510, V 512, V 514,
V516

V 512 und V 514 Einschraubteile
mit NPT-Gewinde mdglich

Prafungen - Zulassungen - Kennzeichnungen

Alle Ausflihrungen entsprechen den Ublichen Prifungs-
und Zulassungskriterien, insbesondere kénnen DVGW-
Zulassungen nach DIN 3384 sowie spalt- und gratfreies
Schweien nach DIN 2827 bertcksichtigt werden

Jegliche Kennzeichnungen kénnen entsprechend Ihren
Wiinschen ausgefuhrt werden.

Diverse weitere Zulassungen liegen vor.

Our Cut & Fit-Center supplies you within 2-3 working days
with standard corrugated hoses and all standard fittings
which are marked blue in our catalogue "Corrugated metal
hoses".

Standard range

Dynamoﬂex®—8tainless steel
corrugated hoses

Type MW 22 U 0/ U 1
W.1.4541 und 1.4571
DN 8 - DN 100*

Type DW 72/32 U0/ U 1
W.1.4571
DN 16 -DN 100*

*DN 65 - DN 100 until max.
5 m overall length

Typ MU 22U 0/ U 1
W.1.4404
DN 6 - DN 50

Typ MW 25 U 1
W.1.4571
DN 25/ DN 50

Additionally we supply:

AGRAFLEX stainless steel
protective hose
®

AGRAFLEX stainless
steel buckling protection

Stainless steel spiral
acc. to DIN 2827

Textile fibre hose

. N

PVC-wrapping

In this case, a delivery time of 5-6 working days must be
considered.

2/3 units of type V 510, V512,V 514,V 516

V 512 and V 514 male adapters with NPT threaded ends
are possible

Testings - certificates - marking

All designs are according the usual testing and approval
criteria, especially DVGW-approvals according to

DIN 3384 and welding without gap and burr according
to DIN 2827 can be considered.

Any marking can be done according to your requests.

Various other approvals are available

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel

.1 +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de
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Metallkompensatoren

Kompensatoren von Westwood sind ideale Kompo-

nenten effizienter Leitungssysteme. Sie kompensieren im
Betrieb auftretende Bewegungen, wie Dehnungen, Schwin-
gungen, Vibrationen etc.

Je nach Bewegungsrichtung, bezogen auf die Rohrleitungs-
achse, werden von uns verschiedene Grundtypen gefertigt:

Kompensatoren

sl expansion joints

ANGULAR-

Eigenschaften

Temperaturen von -270 °C bis +1000 °C

Drlcke bis 400 bar

Jeder Grundtyp ist in zahlreichen Varianten verfligbar,
angepalt an die jeweiligen Betriebsbedingungen.

Die Balgkonstruktion aus ein- und mehrwandigen oder viel-
wandigen Bélgen werden maximalen Anforderungen an
Druckfestigkeit, Elastizitat und Sicherheit gerecht. Die einge-
setzten Werkstoffe sind vorwiegend rost- und saurebestan-
dige Stahle.

Als Balgmaterialien kdnnen alle schweiBbaren und tiefzieh-
fahigen Werkstoffe, wie z. B. Incoloy, Inconel, Hastelloy
verwendet werden.

Unser Lieferprogramm (DN 16 - DN 2000%)

Abgas-Kompensatoren mit Anschliissen geman
Kundenwunsch

Doppel-Mantel-Kompensatoren
Eckentlastungsstiicke fur axiale und axial-laterale
Bewegung

Selbstentlastende Axial-Kompensatoren in
verschiedenen Konstruktionen

* gréBere DN auf Anfrage

Kompensatoren
expansion joints

Metal expansion joints

Expansion joints from Westwood are ideal compo-

nents for efficient pipework systems. They absorb move-
ments occurring in operation, such as expansions,
oscillations, vibrations etc.

Depending on the direction of movement, based on the
pipeline axis, we manufacture different basic types:

_ Kompensatoren
LATERAL expansion joints

Properties

Temperatures from -270 °C up to 1000 °C

Pressures up to 400 bar

Every basic type is in turn available in many versions, adap-
ted to the operating conditions.

The bellows design as single, composite or multi-wall bel-
lows meets maximum requirements as regards pressure re-
sistance, elasticity and safety.

The materials used are mainly corrosion and acid resitant
alloy steels.

Other weldable bellows materials with deep-drawing quality
such as Incoloy, Inconel and Hastelloy can be used as well.

Our product range (DN 16 - DN 2000%)

Exhaust expansion joints with end fittings as per customer
requirements

Twin-bellows expansion joints

Angular balanced expansion joints to compensate axial
and lateral movement

Pressure-compensated axial expansion joints in various
designs

* larger diameters on request

WESTWOOD GmbH Heidkopf 18 a D-44229 Dortmund Tel.: +49231/4440242 Fax: +49231/4460393 Email: info@west-wood.de
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