
WESTWOOD
Einwandig, mittelwandig, mittlere Wellung

-Edelstahl-Wellschlauch, Parallelwellung

WESTWOOD stainless steel ho se, p arallel co rrugatio ns
Single-wall, medium wall thick ness, standard p itch

MW 22

DN  8  - DN  3 0 0
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Ø
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W e lls c h la u c h  o h n e  U m fle c h tu n g

C o rru g a te d h o s e  w ith o u t b ra idin g

W e lls c h la u c h  m it e in e r U m fle c h tu n g

C o rru g a te d h o s e  w ith  o n e  b ra idin g

W e lls c h la u c h  m it z w e i U m fle c h tu n g e n

C o rru g a te d h o s e  w ith  tw o  b ra idin g s

A u s fü h ru n g M W  22 U  0 M W  22 U  1 M W  22 U  2
D e s ig n

1.4 30 1 s im ila r to
A IS I 30 4

1.4 5 7 1 s im ila r to  A IS I 316  T i

1.4 5 4 1

A IS I 316  L  ä h n lic h  1.4 4 0 4

s im ila r to  A IS I 321

A IS I 316  L

-27 0  ° C   b is   + 6 0 0  ° C  e in s e tz b a r u s a b le  fro m  -27 0  ° C   to   + 6 0 0  ° C

W e rk s to ff- N r. M a te ria l N o .N ic h tro s te n de , a u s te n itis c h e  S tä h le A u s te n itic , s ta in le s s  s te e l

T e m p e ra tu r T e m p e ra tu re

S c h la u c h
(D IN  17 4 4 1)

H o s e
(D IN  17 4 4 1)

U m fle c h tu n g
(D IN  17 4 4 0 )

B ra idin g
(D IN  17 4 4 0 )

B ei B estellung b itte angeb en: When o rdering p lease sp ecify :

T y p  de s  S c h la u c h e s  [M W ...]

W e rk s to ff de s  S c h la u c h e s

N e n n w e ite  [D N ]

G e s a m tlä n g e  [G L ]

A n z a h l de r U m fle c h tu n g e n  (U  0 , U  1, U  2)

A n s c h lu ß te ile  (T y p  u n d W e rk s to ff)

B e trie b s dru c k

B e trie b s te m p e ra tu r

T y p e  o f h o s e  [M W ...]

H o s e  m a te ria l

N o m in a l dia m e te r [D N ]

T o ta l le n g th  [G L ]

N u m b e r o f b ra idin g  (U  0 , U  1, U  2)

E n d fittin g s  (T y p e  a n d m a te ria l)

W o rk in g  p re s s u re

W o rk in g  te m p e ra tu re

A b m in de ru n g s fa k to re n  fü r de n  z u lä s s ig e n  D ru c k  u n d
B ie g e ra diu s  du rc h  e rh ö h te  T e m p e ra tu r o de r dy n a m is c h e
B e a n s p ru c h u n g  e rs e h e n  S ie im  K a ta lo g b la tt " A u s le g u n g
v o n  M e ta lls c h lä u c h e n "

P le a s e  ta k e  re du c tio n  fa c to rs  fo r th e  p e rm is s ib le  p re s s u re
a n d b e n din g  ra diu s  th ro u g h  in c re a s e d te m p e ra tu re  o r
dy n a m ic  s tre s s  fro m  th e  c a ta lo g u e  s h e e t " D e s ig n  o f m e ta l
h o s e s "

A n de re  W e rk s to ffe  a u f A n fra g e O th e r m a te ria ls  a v a ila b le  o n  re q u e s t
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8 / "

10  / "

16  / "

25 / 1"

4 0  / 1 ½  "

6 5 / 2 ½  "

10 0  / 4 "

150  / 6 "

250  / 10 "

20  / ¾  "

32 / 1 ¼  "

50  / 2"

80  / 3"

125 / 5"

20 0  / 8"

30 0  / 12"

12 / ½  "

8,0

10 ,2

15,9

25,1

4 0 ,7

6 5,0

10 0 ,1

150 ,4

250 ,6

19 ,8

31,7

4 9 ,9

80 ,0

124 ,9

20 0 ,7

30 0 ,6

12,9

0 ,2

0 ,2

0 ,2

0 ,3

0 ,3

0 ,4

0 ,5

0 ,7

0 ,8

0 ,2

0 ,3

0 ,4

0 ,5

0 ,6

0 ,8

1,0

0 ,2

12,5
-
-

-
14 ,6
16 ,7

15,9
-
-

-
18,0
20 ,1

22,8
-

-
24 ,9

33,0
-

-
35,1

52,0
-

-
54 ,7

80 ,0
-

-
82,7

119 ,0
-

-
122,6

17 3,2
-

-
17 8,0

280 ,3
-

-
285,1

27 ,0
-

-
29 ,1

4 2,0
-

-
4 4 ,7

6 3,0
-

-
6 5,7

9 7 ,0
-

-
10 0 ,6

14 5,6
-

-
150 ,4

227 ,0
-

-
231,8

333,1
-

-
337 ,9

19 ,2
-

-
21,3

M W  22 U  0
M W  22 U  1
M W  22 U  2

M W  22 U  0
M W  22 U  1
M W  22 U  2

M W  22 U  0
M W  22 U  1

M W  22 U  0
M W  22 U  1

M W  22 U  0
M W  22 U  1

M W  22 U  0
M W  22 U  1

M W  22 U  0
M W  22 U  1

M W  22 U  0
M W  22 U  1

M W  22 U  0
M W  22 U  1

M W  22 U  0
M W  22 U  1

M W  22 U  0
M W  22 U  1

M W  22 U  0
M W  22 U  1

M W  22 U  0
M W  22 U  1

M W  22 U  0
M W  22 U  1

M W  22 U  0
M W  22 U  1

M W  22 U  0
M W  22 U  1

M W  22 U  0
M W  22 U  1

0 ,3
0 ,4
0 ,5

0 ,3
0 ,4
0 ,5

0 ,3
0 ,4

0 ,4
0 ,5

0 ,4
0 ,5

0 ,5
0 ,6

0 ,6
0 ,7

0 ,8
0 ,9

0 ,9
1,0

0 ,3
0 ,4

0 ,4
0 ,5

0 ,5
0 ,6

0 ,6
0 ,7

0 ,7
0 ,8

0 ,9
1,0

1,1
1,2

0 ,3
0 ,4

14
24
24

17
29
29

26
4 4

38
6 4

59
9 8

9 0
150

131
218

216
36 0

335
558

32
53

4 7
7 9

7 2
120

10 8
180

189
315

281
4 6 8

389
6 4 8

20
34

9 0
9 0

110

10 0
10 0
125

14 0
14 0

180
180

24 0
24 0

330
330

530
530

10 50
10 50

17 0 0
17 0 0

16 0
16 0

210
210

280
280

4 6 0
4 6 0

80 0
80 0

130 0
130 0

20 0 0
20 0 0

120
120

12,0
16 0 ,0
180 ,0

10 ,0
130 ,0
16 0 ,0

5,0
85,0

3,0
50 ,0

0 ,8
4 5,0

0 ,7
26 ,0

0 ,3
20 ,0

0 ,1
23,0

<  0 ,1
8,0

3,0
6 5,0

2,0
4 0 ,0

0 ,8
4 0 ,0

0 ,7
29 ,0

0 ,2
20 ,0

<  0 ,1
15,0

<  0 ,1
6 ,0

8,0
110 ,0

0 ,0 6
0 ,21
0 ,36

0 ,13
0 ,30
0 ,4 8

0 ,19
0 ,4 3

0 ,29
0 ,6 4

0 ,6 0
1,36

0 ,9 7
2,0 4

1,81
3,89

3,55
8,28

7 ,37
13,6 2

0 ,23
0 ,52

0 ,39
1,0 2

0 ,7 6
1,6 3

1,4 7
3,4 5

2,58
6 ,0 0

4 ,7 5
10 ,4 6

8,82
14 ,9 5

0 ,16
0 ,38

A bm e s s u n g e n
D im e n s io n s

T y p
T y pe

B ie g e ra diu s
B e n d ra diu s

B e trie bs dru c k
W o rk in g
pre s s u re

G e w ic h t
W e ig h t

[m m  / ]in c h [m m ] [m m ]

T o l. ± d2 T o l. ± RbRs t

[m m ] [m m ] [m m ] [m m ] [m m ] [ba r] [k g /m ]

d1

In n e n -
du rc h m e s s e r

In te rn a l
dia m e te r

A u ß e n -
du rc h m e s s e r

E x te rn a l
dia m e te r

E in m a lig e
B e w e g u n g

S in g le
m o tio n

H ä u fig e
B e w e g u n g

S e v e ra l
m o tio n

be i/ 20  ° Ca t

( 10 % )±

D N

T e c h n is c h e  Ä n de ru n g e n  v o rbe h a lte n
N a c h dru c k  n ic h t g e s ta tte t

S u bje c t to  c h a n g e s  in  de s ig n
Re pro du c tio n  n o t pe rm itte d

5

3

5

8

8

16

d3 p m a x .
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